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Polska marka Celma istniejaca na rynku od ponad
50 lat produkuje i oferuje szeroki asortyment
elektronarzedzi profesjonalnych, przeznaczonych
dla zaktadéw przemystowych i warsztatéw
rzemieslniczych.
WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
wiertarka PRCk 13LEO jest uzalezniona gtéwnie
od prawidtowej eksploatacji. Dlatego w interesie
uzytkownika jest dokladne zapoznanie sie z tre-
scig niniejszej instrukcji i przestrzeganie
wszystkich uwag i zalecen w niej zawartych. Za
szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.

Informacje na ktére pragniemy zwrdci¢ szcze-
g6lna uwage Panstwa, zostaty napisane wyttu-

szczona czcionkga i s poprzedzone znakiem,-".

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI PRCk 13LEO
1WYPOSAZENIA

Wiertarka udarowa jednobiegowa typu

PRCk 13LEO jest

otworéw w metalu, drewnie, tworzywach

przeznaczona do wiercenia

sztucznych — przy ruchu obrotowym wrzeciona
oraz do wiercenia otworéw w materiatach
budowlanych — przy ruchu obrotowo-udarowym
wrzeciona. Do ustawienia odpowiedniego
rodzaju pracy wiertarki stuzy przetacznik rodzaju
pracy umieszczony u géry korpusu wiertarki.
Wiertarka PRCk 13LEO moze by¢ wykorzystana
takze do wkrecania i wykrecania wkretéw i srub o
maksymalnej $rednicy 6 mm. Dostosowanie
odpowiednich predkosci obrotowych do
wykonywanej pracy odbywa sie w sposéb ptynny,
przy pomocy elektronicznego regulatora obrotéw
zespolonego z przyciskiem facznika. Zmiane
kierunku obrotéw wrzeciona mozna uzyskac
ustawiajagc w odpowiednim potozeniu dzwignie
znajdujacy sie nad tacznikiem. Ergonomicznie
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uksztattowana rekojes¢ gtéwna oraz rekojesc¢
dodatkowa, ktérg mozna zamocowac¢ zaciskowo
w przedniej czesci wiertarki sprawiaja, ze
wiertarke podczas pracy mozna pewnie trzymac
w rekach. W obejmie rekojesci dodatkowej mozna
mocowac zderzak do ustalania gtebokosci
wierconych otworéw.

Wiertarka PRCk 13LEO wyposazona jest w na-
stepujacy osprzet:

Uchwyt wiertarski kluczykowy — stuzy do
mocowania wiertet z chwytem walcowym o $re-
dnicach 1,5-13 mm zuzyciemklucza

Rekojes¢ dodatkowa — wykonana z tworzywa
sztucznego, moze by¢ zamocowana na walcowej
czesci korpusu. Zadaniem jej jest utatwienie
pewnego utrzymania oburacz wiertarki podczas
pracy.

Zderzak — wykonany z preta, dtugosci 250 mm,
stuzy do ustalenia gtebokosci wierconych
otworéw. Zaciskanie i zwalniane zderzaka
odbywa sie za pomoca sruby zaciskowej.
Zatacznikiem do niniejszej Instrukcji Obstugi jest

Karta Gwarancyjna.

PARAMETRY TECHNICZNE PRCk 13LEO

Napiecie, czestotliwosé 230V,50Hz
Moc znamionowa 710 W
Zakres $rednic

mocowanych wiertet 1,5-13 mm
Max.$rednicawierceniawstali  10mm

Max. srednica wiercenia w betonie
-wierttem kretym 13mm
Predkosc¢ obrotowa biegu jatowego (n,)

0-28000br/min

Max. czestotliwosc¢ udarow 44800/min
Klasa ochronnosci I

(nie wymaga uziemienia)

Kabel zasilajacy 2m

Masa (netto) 1,8 kg



Wymiary 25,5x26,5x6,5 cm
Wiertarka udarowa jednobiegowa PRCk 13LEO
spetniawymagania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO

DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
m OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé¢ wszy-
stkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem m iwszy-
stkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
wiertarkami

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy
wiertarka udarowa. Narazanie sie na hatas moze
spowodowac utrate stuchu.

Narzedzie nalezy uzywa¢ z dodatkowymi reko-
jesciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata
kontroli moze spowodowac osobiste obrazenia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z prze-
wodem sieci zasilajgcej moze spowodowa¢
przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie prqdem elektrycznym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
NARZEDZIA
PN OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszy-
stkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych
nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i
wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze

by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
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pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa, aby méc skorzystac z
nich w przysztosci.

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy.

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i
dobre odwietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie
przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w sro-
dowiskach wybuchowych, tworzonych przez
fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub opary.
c) Nie nalezy dopuszczac dziecii obserwatoréw do
miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.
2.Bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w Zzaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z zyta uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i
chiodziarki. W przypadku dotkniecia czesci uzie-
mionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkéw wilgotnych. W przypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody,
wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwereza¢ przewoddéw
przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd



przytaczeniowy z daleka od Zrédet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplgtane przewody przytqczeniowe
zwiekszajq ryzyko porazenia prqgdem  elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przylaczeniowe
nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami przezna-
czonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym
powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w
srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy
stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
prgdem elektrycznym.

UWAGA Termin ,urzadzenie réznicowo-pradowe
(RCD)"mozna zastapic terminem,wytacznik pradu
ziemnozwarciowego (GFCI)” lub ,wyfgcznik pradu
uptywowego (ELCB)"

3.Bezpieczenistwo osobiste.

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie
robi i zachowywa¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektro-
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wpltywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.
b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposa-
Zenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpy-
fowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki
stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unikac¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédfa zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie
sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic sie,
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ze wylacznik elektronarzedzia jest w pozycji
wytaczony. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wytgczniku lub przytqczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢ przyczynq wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usung¢ wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w
obracajqcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac osobiste obrazenia.

e) Elektronarzedzie nalezy zawsze podczas pracy
trzymac oburacz.

f) Elektronarzedzie podczas pracy nalezy trzymac
pewnie. UmoZliwi to lepszq kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

g) Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czesci ruchomych. LuZne ubrania, bizuteria
lub dtugie wtosy mogq zostac zaczepione przez
czesci ruchome.

h) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciggu pytu i
pochtfaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one
przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie pochta-
niaczy pytu moze zredukowa¢ zagrozenia zalezne

od zapylenia.

4.Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie.
a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy
stosowac elektronarzedzie o mocy odpowiedniej
do wykonywanej pracy. Wtasciwe elektronarzedzie
umozliwi prace lepszq i bezpieczniejszq przy
obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
tacznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zatqczac lub
wytgczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi

zostac¢ naprawione.
c) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze zrédta zasilania

elektronarzedzia i/lub odtgczy¢ akumulator przed

wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub



magazynowaniem. Takie zapobiegawcze srodki
bezpieczenistwa redukujq ryzyko przypadkowego

rozruchu elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przecho-

wywacé poza zasiegiem dzieci i nie nalezy po-
zwala¢ osobom nie zaznajomionym z elektro-
narzedziem lub niniejszg instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpie-
czne w rekach nie przeszkolonych uzytkownikéw.
e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac¢ wspotosiowosc lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczynqg wielu wypadkow jest niefachowy sposéb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tngcych zmniejsza prawdopodobieristwo
zakleszczenia | utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowa¢ zgodnie z niniejsza
instrukcja, bioragc pod uwage warunki pracy i
rodzaj pracy do wykonania. UZywanie elektro-
narzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidzia-
ne, moze spowodowac niebezpieczne sytuacje.
5.Naprawa.

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wyta-
cznie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej
wylacznie oryginalne czesci zamienne. Zapewni
to, Zze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie nadal

bezpieczne.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa
W razie zablokowania sie narzedzia roboczego
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie.
Nalezy by¢ przygotowanym na wysokie momenty
reakgji, ktére powodujg odrzut. Narzedzie robocze
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moze sie zablokowac, gdy:
-elektronarzedzie jest przecigzone, lub

—gdy skrzywi sie w obrabianym przedmiocie.
Trzyma¢ mocno elektronarzedzie. Podczas
dokrecania i luzowania srub moga wystapic
krotkotrwate wysokie momenty reakgji.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urza-
dzeniu mocujacym lub imadle jest bezpie-
czniejsze niz trzymanie go w reku.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Mieszanki materiatéw sg szczegdlnie niebez-
pieczne. Pytz metalu lekkiego moze sie zapali¢ lub
wybuchnad¢.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekaé, az znajdzie sie ono w bezruchu.
Narzedzie robocze moze sie zablokowac | dopro-
wadzi¢ do utraty kontroli nad elektro-
narzedziem.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z uszko-
dzonym przewodem. Nie nalezy dotykac
uszkodzonego przewodu; w przypadku uszko-
dzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszaja ryzyko porazenia pragdem.
Nie nalezy obrabia¢ materiatlu zawierajgcego
azbest. Azbest jest rakotworczy.

Jezeli podczas pracy elektronarzedzia powstajg
szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne lub wybucho-
we pyty, nalezy zastosowac¢ odpowiednie $rodki
ochronne. Na przykfad niektére pyty sa rako-
tworcze. Zaleca sie uzywanie maski przeciwpy-
fowej, a po zakonczeniu pracy odsysanie pytu i
widréw.

W przypadku zaniku napiecia w sieci nalezy
natychmiast ustawi¢tacznik w pozycji wytaczony.



Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wska-
zOowki i przepisy. Nieprzestrzeganie
wszystkich wskazéwek moze spowo-
dowac porazenie pradem, pozar
i/lub ciezkie obrazenia ciata.
Uzyciezgodnezprzeznaczeniem
Wiertarki jednobiegowe typu PRCk 13LEO sa
przeznaczone do wiercenia otworéw w metalu,
drewnie, tworzywach sztucznych — przy ruchu
obrotowym wrzeciona oraz do wiercenia
otworéw w materiatach budowlanych — przy
ruchu obrotowo-udarowym wrzeciona. Zasto-
sowanie do prac innych niz podano grozi
obrazeniami osobistymi, zniszczeniem elektro-
narzedzia, moze takze spowodowac szkody

rzeczowe.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie z
normg EN 62841.

Mierzony wg skali A poziom cisnienia
akustycznego, emitowanego przez urzadzenie
wynosi:—94,4 dB(A)

Poziom mocy akustycznej wynosi-105,4dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru: 3 dB(A)

Stosowac srodki ochrony stuchu

Poziom drgan oddziatujacych na rece uzytko-

whnika wynosi:

Wiercenie w betonie:
uchwyt gtéwny -a,= 12,398 m/s’
rekojeé¢ dodatkowa-a,= 13,463 m/s’

Niepewnos¢ pomiaru - 1,5m/s’

Wiercenie w metalu:
uchwyt gtéwny -a,= 4,507 m/s’
rekojes¢ dodatkowa —a,= 3,401 m/s’

Niepewnos¢ pomiaru - 1,5m/s’
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OSTRZEZENIE Podany w niniejszej instrukgji
poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z
okreslong przez norme EN 62841 procedura
pomiarowa. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajgco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny mogg spowodowaé podwyzszenie
ekspozycjina drgania podczas catego czasu pracy.
Wskazéwka: Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest
wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM
1.Podlaczenie do zrédta zasilania.

- Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci.
Napiecie sieci musi zgadzac sie z danymi na
tabliczceznamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230 V mozna przytacza¢ rowniez do
sieci220V.

2.Przedtuzacz.

Nalezy uzywaé przedtuzacza, jesli wymaga tego
odlegtos¢ do zrédfa zasilania. Przedtuzacz musi
by¢ wykonany z przewodu o odpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego. Zbyt cienki
lub zbyt diugi przewdd bedzie powodowac
spadek napiecia zmniejszajagc tym samym moc
silnika. Nalezy uzywac¢ jak najkrétszych prze-
dtuzaczy.

Jesli przedtuzacz jest uszkodzony, nalezy
niezwtocznie wymieni¢ go lub naprawic.



3.Sprawdzenie miejsca pracy.
Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania srodkéw ostroznosci

opisanychw tej instrukgji.

4.Sprawdzenielacznika.

Przed podtaczeniem wtyczki sprawdzic:

- czy dzwignia facznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciuizwolnieniu,

- czy tacznik jest w pozycji ,wytaczony”.

PRZYGOTOWANIE WIERTARKI DO PRACY

Rekojesc¢ dodatkowa.
- Nie nalezy pracowac wiertarka bez zamon-

towanej rekojesci dodatkowej.

Rekojes¢ dodatkowa przeznaczona jest zaréwno
dlaoséb praworecznychileworecznych.

Aby zamontowac rekojes¢ dodatkowa na wyrobie
nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:
-poluzowac uchwyt rekojesci,

-natozyc rekojes¢ na szyjke wiertarki,

-obrécic¢ rekojes¢ do wymaganego potozenia,
-obracajac uchwytem rekojesci w prawo zablo-
kowac rekojes¢ na szyjce wiertarki.

Zderzak

Obejma rekojeéc

Sruba
blokujgca zderzak

Uchwyt rekojesci

Zatyczka
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Aby zamontowac¢ zderzak nalezy:

- poluzowac srube blokujaca,

- wiozy¢ zderzak do otworu w obejmie i ustawic¢
na zadanggtebokos¢ wiercenia,

- zablokowac¢ potozenie zderzaka srubg blokujaca.

- Podczas wszystkich operacji przygoto-
wawczych wtyczka przewodu przylacze-
niowego musi by¢ wyjeta z gniazdka

sieciowego.
PRACA WIERTARKA

Nalezy zwréci¢ uwage na napigcie sieciowe.
Napiecie zrédla pradu musi zgadza¢ sie z
danymi na tabliczce znamionowej elektro-
narzedzia. Elektronarzedzia przeznaczone do
pracy pod napieciem 230 V mozna przytaczacé
réwniez do sieci 220V.

Wiaczanie/wytaczanie.

Aby wiaczy¢ wiertarke nalezy:

Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego upewniwszy sie uprzednio,
ze klawisztacznika jest w pozycji wytaczony.
Nacisnaciprzytrzymacklawisztacznika.
Wylgczenie nastepuje po zwolnieniu klawisza
facznika.

Do pracy ciaggtej mozna zablokowac tacznik
przyciskiem blokady tacznika. Aby zwolnic¢
przycisk blokady, nalezy wcisna¢ klawisz tacznika
wiertarki.

Ustawienie predkosci obrotowej.
Pokrettem tacznika nalezy wstepnie wybrac
predkos¢ obrotowa wtasciwg dla wykonywanej

pracyinaciskajac klawisz stopniowo jg zwiekszac.

-Do wkrecania/wykrecania wkretéw zaleca sie

nastawienie pokretla na najnizsza wartosc.



Wiercenie lub wierceniezudarem.

Przetacznik rodzaju pracy.

- Nie wolno przestawia¢ przetacznika rodzaju

pracy podczas pracy narzedziem.

Przygotowujac wyréb do wiercenia w metalach,
drewnie, tworzywach sztucznych nalezy ustawic¢
przefacznik rodzaju pracy na,wiercenie”.

Przygotowujac wyréb do wiercenia w betonie,
kamieniu, cegle nalezy ustawi¢ przetgcznik

rodzaju pracy na,wierceniezudarem”.

Uwaga:

Podczas dlugotrwatego uzytkowania, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika, nalezy stosowac
przerwy w pracy wiertarki. Dobrg metoda
chtodzenia silnika jest jego praca bezobcigzenia.

Wkrecanie i wykrecanie wkretow.

Nalezy ustawi¢ przetacznik pracy na wiercenie.
Nalezy ograniczy¢ predkos¢ obrotowg do wia-
sciwej dla wkrecania/wykrecania wkretdw.

Nalezy uzywac¢ bitéw wiasciwych dla wkreca-
nych/wykrecanych wkretéow.

Wybér kierunku obrotow.
- Nie wolno przestawia¢ dzwigni zmiany

kierunku obrotow w trakcie pracy.

Do wiercenia i wkrecania wkretéw nalezy
przefacznik zmiany kierunku obrotéw przesunac
do przodu, jak pokazuje wyttoczona na prze-
taczniku, obrazujgca wkrecanie strzatka.

Do wykrecania wkretéw nalezy przefacznik
zmiany kierunku obrotéw przesuna¢ do tytu, jak
pokazuje wyttoczona na przefgczniku,obrazujaca
wykrecanie strzatka.

CEL.
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MONTAZ | WYMIANA NARZEDZI

elektronarzedziu nalezy odtaczy¢ wtyczke ze

Przed wszystkimi pracami przy

zrédia zasilania.

m Uwaga: Nalezy uzywaérekawic ochronnych

Aby zamontowa¢ narzedzie robocze, np. wiertto
(1) wuchwycie wiertarskim (2), nalezy:

- poluzowac uchwyt wiertarski (2) obracajac tuleje
zaciskowa (3) w prawo do pozadanego rozwarcia
umozliwiajacego wiozenie narzedzia roboczego
(1;

- umiesci¢ narzedzie robocze (1) gteboko w
uchwycie wiertarskim (2)izacisna¢ gozapomoca
reki obracajac tuleje uchwytu w lewo,

- nastepnie zamocowac¢ klucz (4) w jednym z
bocznych otworéw (5) uchwytu wiertarskiego (2) i
dokreci¢ tak, aby narzedzie robocze (1) byto
nieruchome.

W celu wymiany narzedzia roboczego (1), nalezy w
jednym z otworéw (5) uchwytu wiertarskiego
zamocowac klucz (4) i przekreci¢ go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. W
nastepnej kolejnosci poluzowac tuleje uchwytu
wiertarskiego (3) reka i wyjac¢ narzedzie robocze

(1).



KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakornczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wiertarki obejmujace:
1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwtaszcza
sprawdzenie:
- korpusu silnika i rekojesci (nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne peknieciaiodfamania);
- przewodu przytgczeniowego z odgietka
(pekniecia i przeciecia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki);
-dziataniatacznikaijego blokady;
-przetacznika rodzaju pracy oraz dzwigni kierunku
obrotéw wrzeciona;

-$rubiwkretow pod katem ich poluzowania.

2. Sprawdzenie zachowania sie wiertarki
podczas biegu jalowego w czasie od 5—10
sekundidokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

-réwnomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadni zebatychitozysk,
-iskrzenia szczotek,

-poziomudrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wiertarki,
zaobserwowane podczas przegladu lub wczesniej
w czasie pracy (zwiekszone iskrzenie szczotek,
nagrzewanie korpusu, wzrost hatasu przektadni)
53 sygnatem do przeprowadzenia przegladu lub
naprawy w punkcie serwisowym.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu
zasilajagcego, to powinien wykonac¢ to auto-
ryzowany serwis w celu unikniecia zagrozenia
bezpieczenstwa.

Jesli istnieje koniecznos¢ wymiany szczotki,
nalezy wymienic obie szczotki.

Wymienione szczotki dociera¢ przez urucho-
mienie wiertarki bez obcigzenia, w czasie okoto 15

minut.
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Przed przystgpieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byly zawsze
drozne.

Po zakornczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotna
szmatka. Nie uzywac¢ srodkéw chemicznych i
ptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Nr 92/Z-P/2021
Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt: wiertarka udarowa jednobiegowa
PRCk 13LEO seryjny 00000001 -
99999999) spetnia wymagania Dyrektyw UE
2006/42/WE, 2011/65/UE, 2014/30/UE wg norm:

(numer

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-1:2018
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013+A1:2019
IEC 62321-1:2013
IEC 62321-2:2013
IEC 62321-3-1:2013
IEC 62321-4:2017
IEC 62321-5:2013
IEC 62321-6:2015
IEC 62321-7-1:2015
IEC 62321-7-2:2017
IEC 62321-8:2017

Prezes Zarzadu
Zygmunt Skwarto
todz, 7.05.2021
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93-102 t6dz, ul. Milionowa 3/5, POLSKA

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego wyposazeniei
opakowanie po zakoniczeniu uzytko-
wania nalezy odda¢ do powtdérnego
przetworzenia materiatéw.

Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne. O tym informuje symbol przekre-
Slonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.

Zgodnie z Ustawg zdn. 11 wrze$nia 2015r. o zuzy-
tym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (t,.
Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz zuzyty
sprzet elektryczny i elektroniczny moze zawierac
niebezpieczne skfadniki, ktére moga powodowac
negatywny wptyw na sSrodowisko, a takze na
zdrowie ludzi. Zabronione jest umieszczanie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
i zuzytych akumulatoréw z innymi odpadami
o czym informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbidrce w wyznaczonych pu-
nktach.

Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzy-
sku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu poprzez
przestrzeganie zasad selektywnej zbidrki.

Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny zw/w Ustawa, obowigzkiz niej wynikajace
przejeta w imieniu przedsiebiorcy Organizacja
Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wykonywac zadnych przerébek i samodzielnych
napraw. Nalezy kontrolowac stan zuzycia szczotek
i przed ich catkowitym zuzyciem nalezy dokonac
ich wymiany. Pozostata ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna z
rezygnacjg z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie

serwis marki Celma:

Z-Power Sp.z o.0.
ul. Milionowa 3/5, 93-102 tédz
e-mail: serwis@z-power.pl
Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci

zamiennych.

Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl

®
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