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Preserve this handbook for future reference

Przechowywac niniejsza instrukcje obstugi tak, aby mozna byto korzystac z niej w przysztosci

KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH

GB Before use, read the handbook carefully

PL  Przed przystapieniem do uzytkowania niniejszego urzadzenia konieczne
jest doktadne zaznajomienie sig z treécig instrukcji, a nastgpnie jej Sciste
przestrzeganie, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen.

>

GB  Dangerous voltage

PL  Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

GB Danger, take care
PL  Ostroznie, niebezpieczeistwo

15¢

GB  Hearing, sight and respiratory protection must be worn
PL  Obowiazkowo zabezpieczyc¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

GB - Waste electrical and efectronic equipment (WEEE), shouid not be disposed of
with household waste. Please recycle where facilities exist. Check with your Local
Authority or retailer for recycling advice

PL - Nie nalezy usuwac zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE) z odpadami gospodarstwa domowego. Prosimy o recykling.
Skontaktuj sie z lokalnym urzedem lub sprzedawcg detalicznym w celu
uzyskania porad w zakresie recyklingu.

GB  Wear safety gloves
PL  Nosi¢ rekawice robocze

GB Do NOT approach the machine with loose clothing
PL  NIE zbliza¢ sie do maszyn w luznej odziezy

GB  Protect the machine from foul weather
PL  NIE poddawac urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

GB Do NOT touch the moving blade

PL  Nie dotykac ostrza w ruchu

[l

GB  Double insulation
PL  Podwdjna izolacja
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INTRODUCTION

Thankyou for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential

hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase. Register within 30
days on the www.nutool.pl to take advantage of the extended warranty period up to 3 Years.This guarantee

only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during
the guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace

the product at their discretion subject to the following. That the product has been used in accordance with

the guide lines as detailed in the product manual and that it has not been subjected to misuse, abuse or used
for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart or tampered with in any way
whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit damage
is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this
guarantee must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. The manufacturer
shall not be liable for any special, exemplary, direct, indirect, incidental, or consequential loss or damage under

this guarantee.
STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it's life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR PLUNGE TYPE
SAWSWITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION:

Neglecting the instructions specified in the below warnings
about risks and guidelines for safety of use may cause
risks of electric shock, fire and/or serious injuries.

Cutting procedures

b. DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade.
Keep your second hand on auxiliary handle, or motor housing.
If both hands are holding the sow, they cannot be cut by the
blade.

c. Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot
protect you from the blade below the workpiece.

d. Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece.
Less that a full tooth of the blade teeth should be visible below
the workpiece.

e. Never hold piece being cut in your hands or across your leg.
Secure the workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

f. Hold the power tool by insulated surfaces gripping surfaces
only, when performing an operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord. Contact with a “live” wire
will also make exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

g. When ripping, always use a rip fence or starting edge guide.
This improves the accuracy of cut and reduces the chance of
blade binding.

h. Always use blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run eccentrically, causing
loss of control.

i. Never use damaged or incorrect blade washers or bolts.
The blade washers and bolt were specially designed for your
saw, for optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up
and out of the workpiece toward the operator;

- When the blade is pinched or bound tightly by the kerf
closing down, the blade stalls and the motor reaction drives
the unit rapidly back towards the operator;

- If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the
teeth at the back edge of the blade can dig into the top surface
of the wood causing the blade to climb out of the kerf and
jump back towards the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be taking proper precautions
as given below.



a. Maintain a firm grip with both hands on the saw and position
your arms to resist kickback forces. Position your body to either
side of the blade, but not in line with the blade. Kickback could
cause the saw to jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper precautions are taken.

b. When blade is binding, or when interrupting a cut for any
reason, release the trigger and hold the saw motionless in the
material until the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kickback may occur.
Investigate and take corrective actions to eliminate the cause
of blade binding.

c. When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade
in the kerf and check that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk up or cause
kickback from the workpiece as the saw is restarted.

d. Support large panels to minimise the risk of blade pinching
and kickback. Large panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on both sides, near
the line of cut and near the edge of the panel.

e. Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or
improperly set blades narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback.

f. Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight
and secure before making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.

g. Use extra caution when sawing into existing walls or other
blind areas. The protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

Guard function

a. Check guard for proper closing before each use. Do not
operate the saw if guard does not move freely and enclose the
blade instantly. Never clamp or tie the guard so that the blade
is exposed. If saw is accidentally dropped, guard may be bent.
Check to make sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and depths of cut.

b. Check the operation and condition of the guard return spring.
If the guard and the spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

c. Assure that the base plate of the saw will not shift while
performing the “plunge cut” when the blade bevel setting is not
at 90°. Blade shifting sideways will cause binding and likely kick
back.

d. Always observe that the guard is covering the blade before
placing saw down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting whatever is
in its path. Be aware of the time it takes for the blade to stop
after switch is released.

Additional safety instructions Precautions

« Do not use damaged or deformed cutting blades.

« Do not use grinding wheels.

« Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

« Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.

« Dust of certain wood types may be dangerous to health. Direct
physical contact with dusts may cause allergic reaction and/or
respiratory system diseases of operator or bystanders. Dusts
of oak and beech are considered carcinogenic, especially in
connection with wood processing substances (wood impregn-
ants).

« Use personal protection measures, such as:

- earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

- eye shield,

- respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,

- gloves for maintenance of cutting blades and other rough and
sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever
possible).

« Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe work and maintenance

« Match cutting blade with material that you plan to cut.

* Never use the saw for cutting materials other than wood and
woodlike.

« Do not use the saw without guard or when the guard is
blocked.

« Floor close to the machine work place must be kept tidy and
without loose materials and protrusions.

« Provide appropriate work place illumination.

« Machine operator must be properly trained for use, operation
and working with the machine.

« Use only sharp cutting blades.

« Observe maximum speed indicated on the cutting blade.

« Make sure to use parts in accordance with the manufacturer’s
instructions.

« Disconnect the saw from power supply when performing
maintenance tasks.

« If the power cord gets damaged during operation, disconnect
the power supply immediately.

DO NOT TOUCH POWER CORD BEFORE
DISCONNECTING FROM THE POWER SUPPLY.

« If the saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden and all repairs must be carried out
by the service.

Do not aim the laser beam at people or animals.

« Do not use the tool in stationary mode. It is not designed for
use with sawing table.

« Fix processed material to stable surface and secure with
clamps or vice to eliminate shifting. This kind of work piece
fixation is safer than holding the work piece in hand.

« Wait until blade comes to a complete stop before putting the
power tool away. Cutting blade may jam and cause loss of
control over the power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.
The design is assumed to be safe, protection measures
and additional safety systems are used, nevertheless
there is always a small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols
i[O
2

1 3 4
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1. CAUTION! Use precaution measures!

2. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein!

3. Protection class 2.

4. Use personal protection measures (protective goggles,
earmuff protectors, anti-dust mask).

5. Disconnect the charger before repairs.

6. Use protective clothes.

7. Protect the tool from moisture.

8. Keep the tool away from children.

9. Caution, risk of hand injuries and cutting fingers.

10. Danger of kickback.



COMPONENTS AND CONTROLS

1. Dust extraction outlet

2. Main handle

3. Auxiliary handle

4. Cross cut line indicator

5. Mitre cut indicator

6. Guard cut out

7. Cutting blade

8. Cutting blade guard

9. Lock lever

10. Lock button

1. Switch

12. Spindle lock button

13. Power indicator

14. Knob for base position adjustment
15. Wheel for rotational speed control
16. Base

17. Angle indicator

18. Angular scale

19. Cutting depth gauge knob

20. Cutting depth scale

21. A, B cutting depth gauge

22. Rail precision adjustment knobs
23. Guide rail track

24. Anti slip foam

25. Edge rubber

26. Slide strip

27. Connecting rod

28. Fixing groove

29. Pressing screws

30. Fixing clamp

31. Guiding groove

32. Fixing bolt for cutting blade

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING

@ WARNING
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. 1pc spanner

2. 2pcs tracks: 700m for each

3. 1pc connector

4. 2pcs clamps

OPERATING INSTRUCTIONS
PREPARATION FOR OPERATION
DUST EXTRACTION

Plunge cut track saw is equipped with dust extraction outlet (1)
that can be rotated, which allows for extraction of sawdust
produced when cutting. Whenever more efficient dust extraction
is required for health hazardous carcinogenic dusts, attach hose
of suction device to the dust extraction outlet (1).

USE OF THE GUIDE RAIL TRACK

Plunge cut track saw allows for guiding along the guide rail track
(23)(fig. A). The guide rail track features anti-slip foam (24)

(fig. B) on the bottom of the track to reduce risk of the track
shifting during work. Cutting edge is protected with edge rubber
(25) to produce clean cut. In the first cut excess of rubber on the
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edge is removed, thus matching the rubber precisely to the
cutting line. The plunge cut track saw moves along the track
thanks to the slide strips (26). For greater cutting precision it is
possible to join guide rails with each other and fix to processed
material.

Guide rails (23) can be joined together with the connecting

rod (27)(fig. C).

« Slide half of the connecting rod (27) into the fixing groove (28)
in one of the guide rails.

« Slide the other guide rail onto protruding part of the
connecting rod.

« Slide the guide rails together (fig. D).

« Turn the guide rails over and align the connecting rod (27)
when necessary, next tighten the pressing screws (29) (fig. E).
Fixing clamp can be used to attach guide rails to processed
material (30) (fig. F).

« Slide the fixing clamp (30) into the fixing groove (28).

« Set the guide rail position on the processed material and
position of the fixing clamp.

« Tighten the fixing clamp (30) to avoid moving of the guide rail.
« For stable position of the guide rail track, fix it with two fixing
clamps (30) on two opposite sides of the track and processed
material. To guide the plunge cut track saw along the guide rail
track (23), slide the saw base edge (16) into the guiding groove
(31) (fig. A) in the guide rail track.

« Slide the base of the plunge cut track saw into the guide rail
track.

« To allow for precise cuts, rotate eccentrically positioned
adjustment knobs to negate potential slack between base (16)
of the plunge cut track saw and the guide rail track (16) (fig. A).

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the plunge cut track saw. Hold the device with both hands by
both handles when starting it up, because engine torque may
cause uncontrolled turn of the power tool. Remember that
rotating parts of the plunge cut track saw can rotate for some
time after the tool has been switched off.

Switch on the plunge cut track saw only when cutting blade
is away from the material that is to be cut.

Check condition of cutting blade before use of the power tool.
Do not use blades with dents, cracks or other damages.
Immediately replace blade that is worn out or damaged.

The lock button (10) serves two purposes:

* Protects the switch (11) from accidental start up.

« Prevents the cutting blade from accidental lowering.
Switching on:

» Move the lock button (10) up.

* Press the switch button (11) (fig. G).

Switching off:

* Release pressure on the switch button (11) to stop the power
tool.

VOLTAGE INDICATOR

Power indicator (13) is located in the rear part of the main
handle body

(2). It turns on to show that the power tool is connected to
mains power supply (fig. H).

ROTATIONAL SPEED CONTROL

Wheel for rotational speed control (15) is located at the bottom
part of the main handle (2) (fig. H). Control range is 1 to 7.
Rotational speed can be adjusted to the user's needs.

Wait a while after starting the power tool until the cutting blade
reaches its top speed, only then you can proceed with your work.
When working, do not use the switch of the power tool to switch
it on or off. You can operate the switch only when the cutting
blade has no contact with processed material.



CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth gauge (21) indicates cutting depth on the cutting
depth scale (20).

To set up the depth, first loosen the cutting depth gauge

knob (19) shown on the picture, then press it in the direction
as shown on fig. | and move the gauge (smoothly, with no res-
istance from toothed bar) to correct position on the cutting
depth scale (20). When working without guide rail track, read
the cutting depth from marker A. When the guide rail track is
installed, read the cutting depth from marker B of the cutting
depth gauge (21). Difference in indication is 5 mm.

The toothed bar allows for quick change of the depth setting.
After adjustment, tighten the cutting depth gauge knob (19).

CUTTING

Cutting line is defined by cutting line indicators (4) and (5).

To obtain the best possible cut quality, allow the cutting blade
to plunge approx. 5 mm below bottom surface of the material.
When setting cutting depth for material of known thickness,
add 5 mm correction. In addition to setting value on the scale,
it is always recommended to make a test cut or to check how
the blade would plunge at the material without switching on the
power tool.

Before making a cut, put the front part of the plunge cut
track saw base (16) flat against the material.

« Switch on the power tool and allow the cutting blade to build
up speed to maximum value.

« Hold by both handles and slowly press in (overcome the
spring resistance). The cutting blade should lower towards
material until it stops on the limiter, as set up on the cutting
depth scale (20).

« Once the cutting blade has plunged into material, you can
start cutting. Hold the cutting blade completely pressed down
all the time.

« After cutting switch off the power tool and allow the cutting
blade to stop completely. Then release pressure on the handle,
so the cutting blade can return to its upper position.

« Take the power tool off the processed piece.

When you reduce pressure on the handle when making a cut,
the cutting blade will travel upwards to its upper position as
directed by the return spring. This will reduce cutting precision.
« Make cuts in straight line only.

« Do not cut material while holding it in hand.

Use only working tools with allowable rotary speed higher or
equal to power tool rotary speed with no load, and diameter
not greater than recommended for the power tool type.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps.
If the base of the plunge cut track saw does not move while
firmly resting on the processed material, but is lifted instead,
there is danger of kick back.

Properly fixed processed material and firm hold of the plunge
cut track saw ensure full control over power tool operation.
This allows to avoid risk of body injury. Do not try to hold short
pieces of material with your hand.

MAKING A CUT BY PLUNGING INTO MATERIAL
Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

When necessary, you can also start a cut in the middle of a
piece. When making a plunge cut it is recommended to use
the guide rail track that is fixed to the work piece in order to
reduce risk of kick back to minimum.

« Loosen the cutting depth gauge knob (19).

« Set cutting depth on the scale (20).

« Tighten the cutting depth gauge knob (19).
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BEVEL CUTTING

« Loosen the knobs for base position adjustment (14) (fig. J).

« Set the base (16) to desired angle (from 0° to 47°) using the
angular scale (18) and the angle indicator (17) (fig. K).

« Tighten the knobs for base position adjustment (14).

Be aware that the risk of kick back is greater for bevel cutting
(pinching of cutting blade more probable), therefore it is
particularly important that the saw base rests on the processed
material with its whole surface. Perform cutting with smooth
move.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

Wear work gloves during working tool replacement.

Spindle lock button (12) is used only to lock the power tool
spindle for installation or removal of working tool. It cannot be
used as a brake button when the blade is rotating. Otherwise
the power tool may be damaged or the user may be injured.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

« Position the device base on the workbench top so the cutting
blade sticks beyond its edge.

« Set the lock lever (9) forward and lift the lock button (10) (fig. L).
« Use handles (2 and 3) to apply pressure and to engage the lock
immobilizing the cutting blade.

« Insert hex key (included) into the head of the cutting blade fixing
bolt (32), that you can see in the guard cut out (6) (fig. M).

« Press the spindle lock button (12) and undo the fixing bolt

(right hand thread). Remove outer flange.

« Slide the cutting blade (7) out through the slit in the cutting

blade guard (8).

« Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the
blade match direction of the arrow on the guard.

« Slide the cutting blade into guard slot (8) and install on the
spindle so it is well pressed against surface of the inner flange
and centred when seated on its neck.

« Install outer flange washer, press in the spindle lock button (12)
and tighten the cutting blade fixing bolt (32) by turning it clockwise.
« Set the lock lever (9) to its initial position, which will automatically
shift the cutting blade to upper position.

When installing cutting blade, observe correct direction of the
teeth. Arrow on the cutting blade guard shows direction of power
tool spindle rotation.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Cleaning the device after each use is recommended.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

« Clean the device with a dry cloth or blow through with
compressed air at low pressure.

« Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

« Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

« In case of power cord damage replace it with a cord with the
same specification. Entrust the repair to a qualified specialist or
return the tool to a service point.

« In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.



Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time. Entrust replacement of carbon brushes only
to a qualified person.Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized

by the manufacturer.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

RATED PARAMETERS

Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1200W

Cutting blade rotational speed (no

2200-5200 min™'

load)

Outer diameter of cutting blade 165 mm
Inner diameter of cutting blade 20 mm
Cutting depth without guide rail track 0-57 mm
Cutting depth with guide rail track 0-52mm
Bevel cutting range 0°-47°
Protection class Il
Weight 4,6 kg

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure

Lp,= 91 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power

Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)

Value of vibration acceleration,
primary handle

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

Value of vibration acceleration,
auxiliary handle

a,=2,828 m/s’K=1,5m/s?
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WSTEP

Dzigkujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktéry zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym
zagwarantowania jakosci. Starali$my sig jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w
ewentualno$ci napotkania jakiego$ problemu, lub gdybysmy mogli by¢ pomocni w jakikolwiek sposéb, prosze nie wahaé sig
o zwrécenie sie do naszego dziatu Obstugi Klienta. Odnos$nie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym,
prosimy o korzystanie z numerdéw telefonicznych, podanych z tytu niniejszej instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystgpieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowaé nastepujgce podstawowe
Srodki bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne
przeczytanie niniejszych niniejszej obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwigzane z

tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Niniejszy produkt jest objety gwarancja na okres 2 lat od daty zakupu. W celu przedtuzenia gwarancji do 3 lat, nalezy w ciagu 30
dni od daty zakupu, zarejestrowac sig na stronie www.nutool.pl. Gwarancja obejmuje wytgcznie usterki wynikajgce z wad
materiatowych i/lub wykonawczych, ktére ujawnia sie w okresie gwarancji. Gwarancja nie obejmuje elementéw
eksploatacyjnych. Producent wymienilub naprawi produkt zgodnie z wtasng ocena oraz pod nastepujacymi warunkami:
produkt byt uzywany zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukcji obstugi oraz nie byt uzywany niewtasciwie, naduzywany lub
uzywany niezgodnie z przeznaczeniem. Produkt nie byt rozmontowywany, w zaden sposéb nie byt naruszany, nie byt
serwisowany przez osoby do tego nieupowaznione i nie byt uzywany na wynajem. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstatych w czasie transportu — za tego typu szkody odpowiedzialno$¢ ponosi firma transportowa. Roszczenia z tytutu
niniejszej gwarancji nalezy zgtasza¢ natychmiast, bezposrednio do sprzedawcy i tylko w okresie obowigzywania gwarancji. Z
tytutu gwarancji producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bezposrednie, posrednie, uboczne lub wynikowe
i nie jest zobowigzany do jakichkolwiek odszkodowan. Gwarancja nie ogranicza zadnych praw wynikajacych z przepiséw prawa

na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajagcym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zostaé wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powodow,
nie moze on by¢ usuniety tak jak normalne odpady domowe. W celu ochrony zasobéw naturalnych oraz azeby
ograniczy¢ do minimum mozliwo$¢ niebezpiecznego wplywu na $rodowisko, nalezy zajg¢ sig w odpowiedni sposob
odzyskiem lub usunigciem tego wyrobu, poprzez dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw

lub do innego autoryzowanego osrodka. W przypadku watpliwosci, nalezy sie skonsultowa¢ z lokalng administracja,
odpowiedzialng za zbiér i usuwanie $mieci, w celu uzyskania informacji o mozliwych alternatywach odno$nie

odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

ROK PRODUKCJI

Producent umieszcza rok produkcji urzadzenia na tabliczce znamionowej w formie kodu 0000/00, gdzie:

0000/00 - 4 pierwsze cyfry oznaczaja rok produkgcji

0000/00 - 2 ostatnie cyfry oznaczaja kolejny tydzien roku w ktérym produkt zostat wyprodukowany

Przyktad: 2014/10 ( roku 2014/10 tydzien)

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
PILARKO-ZAGLEBIARKI TARCZOWEJ

a. ZAGROZENIE: Trzymadé rece z dala od obszaru cigcia i
tarczy tngcej. Trzymac druga reke na rekojesci pomocniczej lub
na obudowie silnika. Jesli obiema rekami trzyma sieg pilarke, to
zmniejsza sig ryzyko zranienia tarczg tnaca.

b. Nie siggac¢ rekq pod spéd przedmiotu obrabianego. Ostona
nie moze ochroni¢ cie przed obracajgcy sie tarczg tngca ponizej
przedmiotu obrabianego

c. Nastawi¢ gtebokos¢ ciecia odpowiednig do grubosci
przedmiotu obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tngca
wystawata ponizej cietego materiatu mniej niz na wysoko$¢
zeba.

d. Nigdy nie trzyma¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub na
nodze. Zamocowac¢ przedmiot obrabiany do solidnej podstawy.
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Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby
unikng¢ niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia
obracajacej sig tarczy tngcej lub utraty kontroli ciecia.

e. Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone
do tego celu podczas pracy, przy ktérej obracajgca sig tarcza
tngca moze mie¢ styczno$¢ z przewodami bedgcymi pod
napieciem lub z przewodem zasilajgcym pilarke. Zetknigcie

sig z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci
elektronarzedzia moze spowodowac porazenie pragdem
operatora.

f. Podczas cigcia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do
cigcia wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to
doktadnos$¢ cigcia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia
obracajacej sie tarczy tnace;j.

g. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach
otworéw osadczych. Tarcze tnace, ktdre nie pasujg do gniazda
mocujgcego moga pracowaé mimosrodowo, powodujgc utrate
kontroli pracy.

h. Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej
uszkodzonych lub niewtasciwych podktadek lub $rub. Podktadki
i Sruby mocujgce tarcze tngcg zostaty specjalnie zaprojektowane
dla pilarki, aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i
bezpieczenstwo uzytkowania.



Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

- Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w
kierunku do operatora w linii ciecia, spowodowane zaci$nietg lub
niewtasciwie prowadzong tarcza tnaca.

- Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zaci$nigta w
szczelinie, tarcza tngca zatrzymuje sig i reakcja silnika powoduje
gwattowny ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.

- Jesli tarcza tngca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w
przecinanym elemencie, zgby tarczy tnacej po wyjsciu z
materiatu moga uderzy¢ gérng powierzchnie cietego materiatu
powodujac podniesienie tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut
w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkdéw eksploatacji i mozna
go unikna¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci.

a. Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac¢ site odrzutu tylnego. Przyja¢
pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut
tylny moze spowodowac¢ gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita
odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie $rodki ostroznosci.

b. Kiedy tarcza tngca zacina sig lub kiedy przerywa ciecie z
jakiego$ powodu nalezy zwolni¢ przycisk tacznika i trzymac
pilarke nieruchomo w materiale dopdki tarcza tngca nie
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie prébowac usunigcia tarczy
tngcej z materiatu cigtego, ani nie ciggna¢ pilarki do tytu, dopoki
tarcza tngca porusza sie moze spowodowac odrzut tylny.
Zbadac¢ i podejmowac czynnosci korygujace, w celu eliminacji
przyczyny zacierania sig tarczy tnacej.

c. W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnacg w rzazie i sprawdzic,
czy zeby tarczy tnacej nie sg zablokowane w materiale. Jesli
tarcza tngca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie
uruchamiana, moze sie ona wysung¢ lub spowodowac odrzut
tylny w stosunku do elementu obrabianego.

d. Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zaci$nigcia i odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje
do uginania sig pod ich wtasnym cigzarem. Podpory powinny
by¢ umieszczone pod ptytg po obydwu stronach, w poblizu linii
ciecia i poblizu krawedzi ptyty.

e. Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tngcych. Nieostre
lub niewtasciwie ustawione zgby tarczy tngcej tworzg waski rzaz
powodujacy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut
tylny.

f. Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci cigcia i kata pochylenia,
przed wykonaniem cigcia. Jesli nastawy pilarki zmieniajg sie
podczas cigcia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut
tylny

g. Szczegdlnie uwaza¢ podczas wykonywania cigcia wgtebnego
w $ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cig¢ inne
przedmioty niewidoczne z zewnatrz, powodujgc odrzut tylny.

Funkcje ostony

a. Sprawdzac¢ przed kazdym uzyciem ostone, czy jest
prawidtowo nasunigta. Nie uzywac pilarki jesli ostona nie
porusza sie swobodnie i nie obejmuje pity natychmiast. Nigdy
nie przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony z pitg nieostonieta.
Jesli pilarka zostanie przypadkowo upuszczona, ostona moze
zostac zgigta. Upewni¢ sie, czy ostona porusza

sie swobodnie i nie dotyka pity lub innej czesci dla kazdego
nastawionego kata i gtebokosci ciecia.

b. Sprawdzac dziatanie i stan sprezyny powrotnej ostony. Jesli
ostona i sprezyna nie dziatajg wtasciwie, muszg by¢ naprawione
przed uzyciem. Ostona moze dziata¢ wolno wskutek
uszkodzenia czesci, lepkich osaddéw, lub nawarstwienia sig
odpadéw.

c. Zapewnic, aby stolik pilarki nie przemieszczat si¢ podczas
wykonywania ,ciecia wgtebnego” kiedy nastawiony kat
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pochylenia pity tarczowej nie wynosi 90°. Boczne
przemieszczenie sig pity tarczowej bedzie powodowato zacigcie
i prawdopodobny odrzut tylny.

d. Zawsze obserwowac, czy ostona przykrywa pite przed
postawieniem pilarki na stole warsztatowym lub podtodze.
Niechroniony brzeg pity bedzie powodowat, ze pilarka bedzie
cofata sie od tylu tngc cokolwiek na swej drodze. Nalezy zdawac
sobie sprawe z czasu potrzebnego do zatrzymania sig pity
tarczowej po wytgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

« Nie uzywac tarcz tnacych, ktére sg uszkodzone lub
zdeformowane.

« Stosowac tylko tarcze tngce zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

* Nie stosowac tarcz tngcych nie posiadajgcych zgbow z
zakonczeniem z weglikow spiekanych.

« Stosowac $rodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu, aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

- ostone oczu;

- ochrone drég oddechowych, aby zredukowac¢ ryzyko wdychania
szkodliwych pytow;

- rekawice do obstugi tarcz tngcych oraz innych chropowatych

i ostrych materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za
otwor gdy tylko to jest mozliwe);

* Podtgczy¢ system odciggu pytéw podczas cigcia drewna.
Bezpieczna praca

« Nalezy dobra¢ tarcze tngca do rodzaju materiatu, ktéry ma
by¢ ciety.

* Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz
drewno lub drewnopochodne.

* Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona
zablokowana.

* Podioga w okolicy pracy maszyng powinna by¢ dobrze
utrzymana bez luznych materiatéw i wystajacych elementow.

* Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.

* Pracownik obstugujgcy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
« Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

» Zwraca¢ uwage na maksymalng predkos$¢ zaznaczong na
tarczy tnacej.

» Upewnic¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami
wytworcy.

« Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ
lasera jest niedopuszczalna, a naprawy powinny by¢
przeprowadzone przez serwis.

* Przed podtgczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze
nalezy upewni¢ sie, czy napigcie sieci jest zgodne z napigciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

* Przed potgczeniem pilarki ,kazdorazowo sprawdza¢ przewéd
zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym serwisie.

* Przewdd zasilajacy pilarki zawsze powinien znajdowac sig¢ po
stronie bezpiecznej, nienarazony na przypadkowe uszkodzenie
przez dziatajgce elektronarzedzie.

* Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwtaszcza dzieciom na
dotykanie elektronarzedzia lub przewodu elektrycznego i nie
dopuszczac ich do miejsca pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania srodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.



Objasnienie zastosowanych piktogramow
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1. UWAGA! Zachowaj szczegdlne $rodki ostroznosci!

2. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkow bezpieczenstwa w niej zawartych!

3. Druga klasa ochronnosci.

4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytows).

5. Odtgcz urzadzenie przed naprawa.

6. Uzywaj odziezy ochronnej.

7. Chron urzadzenie przed wilgocia.

8. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.

9. Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odcigcia palcow

10. Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarko-zagtebiarka jest recznym elektronarzedziem z izolacjg

Il klasy. Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym, ktérego predko$¢ obrotowa jest redukowana
za posrednictwem przektadni zgbatej. Przy zastosowaniu
odpowiedniego osprzetu moze ona stuzy¢ do cigcia wzdtuznego
i poprzecznego drewna, meblowych ptyt wiérowych, paneli,
sklejki itp. materiatow drewnopochodnych. Urzadzenie to faczy
w sobie po czesci funkcjonalno$¢ pilarki tarczowej i zagtebiarki,
pozwalajgc na wykonywanie cig¢ wgtebnych na okreslong
gtebokos$¢ w w/w materiatach. Tego typu elektronarzedzie

moze by¢ stosowane przy cieciu na wymiar wzdtuz linii prostej
dzieki mozliwo$ci wspdtpracy z listwami prowadzgcymi.
Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace
wykonczeniowe. Mozliwo$¢ bezpytowej pracy z wykorzystaniem

odkurzacza utatwia prace w wykonczonych juz pomieszczeniach.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do cigcia i do
pracy na sucho. Nie stosowac z urzadzeniem tarcz
korundowych lub diamentowych. Nie wolno uzywa¢
elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

BUDOWA | STEROWANIE

Kréciec odprowadzania pytu
Rekojes$¢ zasadnicza

Rekojes¢ pomocnicza

Wskaznik linii cigcia prostopadtego
Wskaznik linii cigcia pod skosem
Wycigcie ostony

Tarcza tngca

Ostona tarczy tnacej

9. Dzwignia blokady

10. Przycisk blokady

1. Wigcznik

12. Przycisk blokady wrzeciona

13. Kontrolka zasilania

14. Pokretto blokady ustawienia podstawy
15. Pokretto regulacji predkosci obrotowej
16. Podstawa

17. Wskaznik kata

18. Skala z podziatkg katowag

19. Pokretto ogranicznika gtebokosci cigcia
20. Skala gtebokosci cigcia

21. Ogranicznik gtgbokosci cigcia A, B
22. Pokretta precyzyjnej regulacji

23. Listwa prowadzaca

24. Pianka antyposlizgowa

25. Guma krawedziowa

26. Naktadka $lizgowa

27. tacznik

28. Rowek montazowy

29.  Sruby oporowe

30. Zacisk mocujacy

31. Rowek prowadzacy

32. Sruba mocujgca tarcze tnaca
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

O®>E

INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz szesciokatny - 1 szt.

2. Listwa prowadzaca 700mm - 2 szt.
3. tgcznik - 1 szt.

4. Zacisk mocujacy - 2 szt.

UZYTKOWANIE

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarko - zagtgbiarka wyposazona jest w obrotowo
zamocowany kréciec odprowadzania pytu (1) umozliwiajacy
odprowadzanie powstajacych przy cieciu wioréw i pytu. Jesli
zachodzi potrzebna zastosowania wydajniejszej metody
odsysania szczegoélnie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
rakotworczych to nalezy do kré¢ca odprowadzania pytu

(1) podtaczy¢ waz urzadzenia odsysajgcego.

STOSOWANIE LISTWY PROWADZACEJ

Pilarko - zagtebiarka moze by¢ prowadzona po listwie
prowadzacej (23) (rys. A). Listwa prowadzgca wyposazona jest
w pianke antyposlizgowa (24) (rys. B) na spodzie listwy, ktéra
zmniejsza ryzyko przesunigcia listwy podczas pracy. Krawedz
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ciecia chroni guma krawedziowa (25), aby ciecie byto bez
odpryskow. Pierwszym cieciem odcinany jest nadmiar gumy
na krawedzi i tym samym guma krawedziowa zostaje
dopasowana precyzyjnie do linii cigcia. Pilarko - zagtebiarka
przesuwa sie po listwie gtadko dzigki naktadkom $lizgowym
(26). Listwy moga by¢ tgczone ze sobg oraz przytwierdzane
do obrabianego materiatu dla zwiekszenia precyzji ciecia.
Listwy prowadzace (23) mozna ze sobg tgczy¢ przy uzyciu
facznika (27) (rys. C).

« Potowe tgcznika (27) nalezy wsuna¢ w rowek montazowy
(28) jednej z taczonych listew prowadzacych.

» Na wystajgca potowe tacznika nasung¢ druga listwe
prowadzaca.

* Dosuna¢ listwy do siebie (rys. D).

* Obrdci¢ listwy na drugg strone i w razie potrzeby wyréwnac
facznik (27) a nastepnie dokreci¢ z wyczuciem $ruby oporowe
(29) (rys. E).

Listwy prowadzace mozna przymocowa¢ do materiatu
zaciskiem mocujgcym (30) (rys. F).

« Zacisk mocujgcy (30) wsung¢ w rowek montazowy (28).

« Ustawi¢ pozycje listwy na materiale i pozycje zacisku.

« Dokreci¢ zacisk mocujacy (30) tak, aby listwa nie
przemieszczata sig.

« Dla stabilnej pozycji listwy prowadzacej nalezy uzy¢ dwoch
zaciskdw mocujacych (30) na przeciwlegtych stronach listwy i
materiatu.

Dla prowadzenia pilarko-zagtebiarki po listwie prowadzacej (23)
nalezy

wsung¢ krawedz podstawy (16) w rowek prowadzacy (31)
(rys. A) listwy prowadzacej.

» Wsuna¢ podstawe pilarko-zagtebiarki w listwe prowadzaca.
« Obracajgc mimosrodowo osadzone pokretta regulacyjne (22)
skasowac ewentualny luz pomiedzy podstawg pilarko-zagtebiarki
(16) a listwg prowadzaca (23) dla zapewnienia precyzyjnego
ciecia (rys. A).

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiada¢ wielko$ci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarko-zagtebiarki. Podczas
uruchamiania urzadzenie nalezy trzymac¢ obiema rekami z
wykorzystaniem obu rekojesci, gdyz moment obrotowy silnika
moze spowodowac niekontrolowany obrét elektronarzedzia.
Nalezy pamietac, ze po wytaczeniu pilarko-zagtebiarki jej
elementy ruchome jeszcze przez jaki$ czas wiruja.
Pilarko-zagtebiarke mozna wigczaé tylko wtedy, gdy tarcza
tnaca jest odsunieta od materiatu przewidzianego do obrdbki.
Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac stan
tarczy tnacej. Nie uzywac wyszczerbionych, peknigtych lub w
inny sposéb uszkodzonych tarcz. Zuzytg lub uszkodzong tarcze
natychmiast wymieni¢ na nowa.

Przycisk blokady (10) petni podwéjna role:

+ Zabezpiecza wigcznik (11) przed przypadkowym
uruchomieniem.

+ Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy
tnacej.

Wiaczanie:

* Przesuna¢ przycisk blokujagcy (10) do gory.

+ Nacisna¢ przycisk wigcznika (11) (rys. G).

Wylaczanie:

 Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (11) powoduje
zatrzymanie elektronarzedzia.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE
NAPIECIA
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W tylnej czesci obudowy rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie
kontrolka zasilania (13), ktéra sygnalizuje poprzez $wiecenie,
ze elektronarzedzie zostato podigczone do sieci zasilajgcej
(rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W dolnej czesci rekojesci zasadniczej (2) znajduje sig pokretto
regulacji predkosci obrotowej (15) (rys. H). Zakres regulacji
wynosi od 1 do 7. Predko$¢ obrotowg mozna zmienia¢ w
zaleznosci od potrzeb uzytkownika.

Po uruchomieniu elektronarzedzia nalezy odczekac, az
tarcza tnaca osiagnie predkos¢ maksymalna, dopiero wtedy
mozna rozpocza¢ prace. W czasie wykonywania pracy nie
wolno postugiwac si¢ wigcznikiem, wtaczajac lub wytaczajac
elektronarzedzie. Wtacznik moze by¢ obstugiwany jedynie
wowczas, gdy tarcza tnaca nie ma kontaktu z obrabianym
materiatem.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ cigcia wskazuje na skali gtebokosci ciecia (20)
ogranicznik gtebokosci ciecia (21).

Aby ustawi¢ gtebokos¢ nalezy poluzowa¢ wskazane na zdjeciu
pokretto blokady ogranicznika gtebokosci ciecia (19), nastepnie
je wcisng¢ w kierunku wskazanym na rys. | i przesunac¢ (ptynnie
bez oporu listwy zgbatej ) ogranicznik w odpowiednig pozycje
na skali gtebokosci cigcia (20). W przypadku pracy bez listwy
prowadzgcej wskazania gtebokosci ciecia odczytywaé nalezy
na znaczniku A, a w przypadku pracy z listwg prowadzacg na
znaczniku B ogranicznika gtebokosci ciecia (21). Réznica
wskazan wynosi 5 mm.

Listwa zgbata pozwala na szybkg zmiane nastaw gtebokosci.
Po dokonanej regulaciji dokreci¢ pokretto blokady ogranicznika
gtebokosci ciecia (19).

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii cigcia (4) i (5).

Dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tnaca powinna
schodzi¢ ponizej materiatu na ok. 5 mm. Przy ustawianiu
gtebokosci cigcia dla materiatu o znanej grubosci nalezy wigc
wzigé 5 mm poprawke. Zawsze warto oprécz nastawienia na
skali sprawdzi¢ zagtebienie tarczy przy materiale bez wigczania
elektronarzedzia lub ewentualnie wykonac ciecie probne.

Przed rozpoczeciem cigcia ptasko przytozy¢ przednia czesc
podstawy (16) pilarko-zagtebiarki do materiatu.

« Uruchomi¢ elektronarzedzie i pozwoli¢ tarczy tnacej na
osiagniecie petnej predkosci.

« Trzymajac za obie rekojesci dociska¢ powoli (pokonujac opor
sprezyny) tak, aby tarcza tngca opuscita si¢ w strone materiatu
do oporu ustawionego na skali gtebokosci ciecia (20).

« Po zagfebieniu sig tarczy tngcej w materiat mozna rozpocza¢
cigcie caly czas trzymajgc docisnigtg do oporu tarcze tnaca.

+ Po zakonczeniu cigcia wytaczy¢ elektronarzedzie i zezwoli¢,
aby tarcza tngca catkowicie zatrzymata sie po czym zwolni¢
nacisk na rekojesci, aby tarcza tngca powrécita do swego
goérnego potozenia.

+ Zdja¢ elektronarzedzie z obrabianego materiatu.

Zmniejszenie nacisku na rekojesci podczas cigcia
powoduje samoczynny powrdt tarczy tnacej w kierunku do
gornego potozenia w wyniku dziatania sprezyny powrotnej
a tym samym niedokfadne cigcie.

« Cigcie moze by¢ wykonywane tylko po linii prostej.
+ Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.



Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predko$¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna
predkosci obrotowej elektronarzedzia bez obcigzenia, a $rednica
nie wigksza niz zalecana dla danego modelu elektronarzedzia.
Jedli wymiary materiatu sg niewielkie, materiat nalezy
unieruchomi¢ za pomoca $ciskéw stolarskich. Jedli stopa pilarko-
zagtebiarki nie przesuwa sie po obrabianym materiale, lecz jest
uniesiona to zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.
Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne
trzymanie pilarko-zagtebiarki zapewniajg petng kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na uniknigcie

niebezpieczenstwa uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac¢
proby podtrzymywania krétkich kawatkéw materiatu reka.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystapieniem do regulacji odtgczy¢ pilarke od zasilania.
W razie potrzeby cigcie mozna rozpoczynac¢ takze od $rodka
materiatu. Podczas wykonywania cig¢ wgtebnych zaleca sie
stosowanie listwy prowadzacej zamocowanej do materiatu, aby
zminimalizowac¢ ryzyko zjawiska odrzutu.

+ Poluzowa¢ pokretto ogranicznika gtebokoséci cigcia (19).

« Ustawi¢ gtebokos$¢ ciecia na skali gtebokosci cigcia (20).

« Dokreci¢ pokretfo ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowa¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14) (rys. J).
« Ustawi¢ podstawe (16) pod pozadanym katem (od 0 do 47)
korzystajgc z podziatki (18) i wskaznika kata (17) (rys. K).

« Dokreci¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14).

Nalezy pamigta¢, ze przy cigciu pod skosem wystepuje
wieksze niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu
(wieksza mozliwos$¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego
szczegdlnie nalezy zwraca¢ uwage, aby podstawa pilarki
przylegata catg powierzchnig do obrabianego materiatu. Cigcie
wykonywaé ruchem ptynnym.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynno$ci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstugg nalezy wyja¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynno$ci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywaé
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (12) stuzy wytgcznie do blokowania
wrzeciona elektronarzedzia podczas montazu lub demontazu
narzedzia roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku
hamujgcego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku
moze doj$¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub zranienia jego
uzytkownika.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Ustawi¢ podstawe urzadzenia na blacie stotu roboczego tak, aby
tarcza tngca wystawata poza jego krawedz.

* Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do przodu i przesuna¢ przycisk
blokady (10) do gory (rys. L).

« Wykorzystujgc rekojesci (2 i 3) wywrze¢ nacisk, tak aby
zaskoczyta blokada ustalajgca potozenie tarczy tnacej.

* Whozy¢ klucz szesciokatny (w zestawie) w teb $ruby mocujacej
tarcze tngcg (32) widoczny w wycieciu ostony (6) (rys. M).

« Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i odkreci¢ $rube
mocujacg (prawy gwint) i zdjg¢ kotnierz zewnetrzny.

» Wysunac¢ tarcze tnacg (7) poprzez szczeling w ostonie tarczy
tnacej (8).

« Ustawi¢ nowa tarcze tnacg w potozeniu, w ktérym bedzie
petna zgodno$¢ ustawienia zebdw tarczy tnacej i umieszczonej
na niej strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke
umieszczong na ostonie.

» Wsuna¢ tarcze tngcq poprzez szczeline w ostonie tarczy
tnacej (8) i zamontowac jg na wrzecionie tak, aby byta
dociénieta do powierzchni kotnierza wewnetrznego i
centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.

« Zamontowa¢ zewngtrzng podktadkg kotnierzowa, wcisngé
przycisk blokady wrzeciona (12) i dokreci¢ $rube mocujaca
tarcze tnaca (32) pokrecajac w prawo.

* Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do potozenia pierwotnego,
co spowoduje automatyczny powroét tarczy tngcej do gérnego
potozenia.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca
zebami ustawionymi we wiasciwym kierunku. Kierunek
obrotu wrzeciona elektronarzedzia pokazuje strzatka na
ostonie tarczy tnace;j.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.
« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka
tkaniny lub przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.

« Nie uzywac zadnych $rodkdw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, gdyz mogg one uszkodzi¢ czesci

wykonane z tworzywa sztucznego.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w
obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.
* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynnos¢
tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub oddac
urzgdzenie do serwisu.

* W przypadku wystgpowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych
silnika osobie wykwalifikowane;.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krdtsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sie jednoczes$nie wymiany obu szczotek
weglowych. Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych
nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DANE ZNAMIONOWE

Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1200W
Zakre_s predko_sc.l qbrotowej tarczy 2200-5200 min”
tnacej (bez obcigzenia)

Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm
Gtebokos¢ i cigcia  bez  listwy 0-57 mm
prowadzacej

Gtebokos¢ ciecia z listwa prowadzacg 0-52mm
Zakres ciecia uko$nego 0°-47°
Klasa ochronnosci 1l
Masa 4,6 kg

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom ci$nienia akustycznego Lp,=91dB (A) K=3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw,=102 dB(A) K= 3 dB(A)
Warto$¢ przyspieszenia drgan:

rekojes¢ gléwna a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

Warto$c¢ przyspieszenia drgan:
rekojes¢ pomocnicza

a,=2,828 m/s’K=1,5m/s?
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