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Preserve this handbook for future reference

Przechowywac niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzysta¢ z niego w przysztosci

KEY TO PRODUCT SAFETY SIGNS
LEGENDA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH NA WYROBACH

GB Before use, read the handbook carefully GB  Dangerous voltage

PL  Przed przystapieniem do uzytkowania niniejszego urzadzenia koni eczne PL  Uwaga, niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym
jest doktadne zaznajomienie sie z trescig instrukcji, a nastepn ie jej sciste
przestrzeganie aby zmiejszy¢ ryzyko obrazen.

>

GB  Danger, take care GB  Hearing, sight and respiratory protection must be worn
PL  Ostroznie, niebezpieczeristwo PL  Obowiazkowo zabezpieczy¢ stuch, wzrok i drogi oddechowe

I ¢
=

GB - Waste electrical and electronic equipment (WEEE), should not be disposed of GB  Wear safety gloves
with household waste. Please recycle where facilities exist. Check with your Local PL  Nosi¢ rekawice robocze
Authority or retailer for recycling advice

PL - Nie nalezy usuwac zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE).
z odpadami gospodarstwa domowego. Prosimy o recykling tam, gdzie istnieja
urzadzenia. Skontaktuj sig z lokalnym

Urzad lub sprzedawca detaliczny udzielajacy porad w zakresie recyklingu.

GB Do NOT approach the machine with loose clothing GB Do NOT touch the moving blade
PL  NIE zbliza¢ sie do maszyn w powiewajacej odziezy PL  NIE dotykac wierttaw ruchu

[l

GB  Double insulation
PL  Podwdjna izolacja

GB  Protect the machine from foul weather
PL  NIE poddawa¢ urzadzenia na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
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INTRODUCTION

Thank you for purchasing this product which has passed through our extensive quality assurance process. Every care has been taken
to ensure that it reaches you in perfect condition. However, in the unlikely event that you should experience a problem, or if we can
offer any assistance or advice please do not hesitate to contact our customer care department. For details of your nearest customer
care department please refer to the telephone numbers at the back of this manual.

SAFETY FIRST

Before attempting to operate this power tool the following basic safety precautions should always be taken to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury. It is important to read the instruction manual to understand the application, limitations and potential
hazards associated with this tool.

CERTIFICATE OF GUARANTEE

This product is guaranteed for a period of 2 Years, with effect from the date of purchase and applies only to the original purchaser.
This guarantee only applies to defects arising from, defective materials and or faulty workmanship that become evident during the
guarantee period only and does not include consumable items. The manufacturer will repair or replace the product at their discretion
subject to the following. That the product has been used in accordance with the guide lines as detailed in the product manual and
that it has not been subjected to misuse, abuse or used for a purpose for which it was not intended. That it has not been taken apart
or tampered with in any way whatsoever or has been serviced by unauthorised persons or has been used for hire purposes. Transit
damage is excluded from this guarantee, for such damage the transport company is responsible. Claims made under this guarantee
must be made in the first instance, directly to the retailer within the guarantee period. Only under exceptional circumstances should
the product be returned to the manufacturer. In these case it shall be the consumer’s responsibility to return the product at their cost
ensuring that the product is adequately packed to prevent transit damage and must be accompanied with a brief description of the
fault and a copy of the receipt or other proof of purchase. The manufacturer shall not be liable for any special, exemplary, direct,
indirect, incidental, or consequential loss or damage under this guarantee. This guarantee is in addition to and does not affect any
rights, which the consumer may have by virtue of the Sale of Goods Act 1973 as amended 1975 and 1999.

STATUTORY RIGHTS

This guarantee is in addition to and in no way affects your statutory rights.

PRODUCT DISPOSAL

When this product reaches the end of it’s life or is disposed of for any other reason, it must not be disposed of in household waste. In
order to preserve natural resources, and to minimise adverse environmental impact, please recycle or dispose of this product in an
environmentally friendly way. It should be taken to your local waste recycling centre or other authorised collection and disposal facility.
If in doubt consult your local waste authority for information regarding available recycling and / or disposal options.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Proper use

The portable metal band saw with speed setting is exclusively
suited for cutting wood, pipes, profiles and thin non-ferrous
metals.

dangers. In addition, the applicable accident prevention
regulations must be strictly observed. Other general
occupational health and safety-related rules and regulations
must be observed.

The liability of the manufacturer and resulting damages are

excluded in the event of modifications of the machine.
The shape of the workpieces must be such that safe clamping

in the machine vice is possible and such that the workpiece is Despite use as intended, specific risk factors cannot be entirely

prevented from jumping out during the sawing process.

The machine may only be used in the intended manner. Any
use beyond this is improper. The user/operator, not the
manufacturer, is responsible for damages or injuries of any type
resulting from this.

Only saw bands that are suitable for the machine may be used.
An element of the intended use is also the observance of the
safety instructions, as well as the assembly instructions and
operating information in theoperating manual.

Persons who operate and maintain the machine must be
familiar with the manual and must be informed about potential

eliminated. Due to the design and layout of the machine, the
following risks remain:

» Danger of injury to the eyes when the necessary

eye protection is not used.

» Hearing damage when the necessary hearing protection
is not used.

» Harmful emissions of wood dusts during use in enclosed
areas.

« Risk of accident due to contact with the hands in the
uncovered cutting area of the tool.

» Danger of injury during a workpiece change (cutting
hazard).

» Danger due to the ejection of workpieces or parts

of the workpiece.

« Crushing of fingers.

» Danger due to kick-back.



« Tilting of the workpiece due to insufficient workpiece
support surface.

« Touching the cutting tool.

* Ejection of branches and workpiece parts.

Please observe that our equipment was not designed with the
intention of use for commercial or industrial purposes. We
assume no guarantee if the equipment is used in commercial
or industrial applications, or for equivalent work.

General power tool safety warnings

* WARNING Read all safety information and instructions.
Failure to observe safety informationand instructions can
result in electric shock, fire and/or serious injuries.

» Save all warnings and instructions for future reference.
* The term “electric tool” used in the safety instructions refers
to mains-powered electrical tools (with a mains cable).

1 Work area safety

« Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such
as in the presence of flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while operating a power
tool. Distractions may cause you to lose control of the device.

2 Electrical safety

 Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug
in any way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

+ Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such
as pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
entering a power tool will increase the risk of electric shock.

+ Do not use the cable for another purpose, for example,
carrying or hanging the power tool or pulling the plug out of the
socket. Keep the cable away from heat, oil, sharp edges or
moving device parts. Damaged or coiled cables increase the
risk of an electric shock.

« If you work with a power tool outdoors, only use extension
cables that are also suitable for outdoor use.

Using an extension cable suitable for outdoor use reduces

the risk of an electric shock.

« If you cannot avoid using the electrical tool in a wet
environment, use a fault-current circuit breaker. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

3 Personal safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug
in any way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

« Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such
as pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an
increased risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
entering a power tool will increase the risk of electric shock.

* Do not use the cable for another purpose, for example,
carrying or hanging the power tool or pulling the plug out of the
socket. Keep the cable away from heat, oil, sharp edges or
moving device parts. Damaged or coiled cables increase the
risk of an electric shock.

« If you work with a power tool outdoors, only use extension
cables that are also suitable for outdoor use.

Using an extension cable suitable for outdoor use reduces the
risk of an electric shock.

« If you cannot avoid using the electrical tool in a wet
environment, use a fault-current circuit breaker. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

4 Power tool use and care

« Do not overload the device. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

« Do not use the power tool if the switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

* Remove the plug from the socket before setting the device,
changing accessories or putting the device

away. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of children and Do not
let people use the device who are not familiar with it or who have
not read these instructions.

Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

« Maintain the electric tool with care. Check whether moving
parts function properly and do not get stuck and whether parts
are broken or are damaged and thus adversely affect the electric
tool function. Have damaged parts repaired before using the
device.

Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance
with these instructions, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for
operations different from those intended could result in a
hazardous situation.

5 Service

« Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Warning! This power tool generates an electromagnetic field
during operation. This field can impair active or passive medical
implants under certain conditions. In order to prevent the risk of
serious or deadly injuries, we recommend that persons with
medical implants consult with their physician and the
manufacturer of the medical implant prior to operating the power
tool.

Additional safety instructions - portable band saws

* When performing work during which the cutting device
could come into contact with concealed power

lines, hold the electrical tool by the insulated handle
surfaces. Contact between the cutting tool and a



live power line can also electrify metal device parts and lead to
an electric shock.

+ Keep your hands away from the sawing area and saw band.

« Before use, always ensure that the portable band saw is clean.
« Stop operation immediately, if you notice anything unusual.

« Prior to using the tool, always make sure that all components
are properly and safely fitted.

« Always proceed with caution when fitting or removing the saw
band.

« Always keep your hands away from the cutting path of the saw
band.

« Before sawing, always wait until the motor has reached full
speed.

« Always keep the handles dry, clean and free of oil and grease.
Hold the tool firmly during work.

« Always remain alert, in particular when performing repetitive,
monotonous tasks. Always make sure

your hands are in the correct position in relation to the saw band.
» Never remove the workpiece stop.

» Maintain a distance from end pieces, which fall down after
sawing. They may be hot, sharp and/or heavy. They could cause
serious injuries.

« Air intakes often cover moving parts and should be kept clear.
Loose-fitting clothing, jewellery and long hair may become
caught in the moving parts.

Residual risks

The electric tool has been built according to stateof-the-art and
the recognised technical safety rules. However, individual
residual risks can arise during operation.

« Danger of injury for fingers and hands due to the running saw
band with improper guiding of the workpiece. Injuries due to the
workpiece being ejected at high speed due to improper holding
or guiding, such as working without the stop.

* Risk to health from wood dust or wood chippings. It is essential
that personal protective equipment, such as eye protection, is
worn.

« Injuries due to defective saw band. Check the integrity of the
saw band regularly.

« Danger of injury for fingers and hands when changing the saw
band. Wear suitable work gloves.

« Danger of injury when the machine is switched on from the
running saw band.

» Hazard due to electrical power with the use of improper
electrical connection cables.

 Danger to health from running saw band due to long hair and
loose clothing. Wear personal protective equipment such as a
hair net and close-fitting work clothing.

« Furthermore, despite all precautions having been met, some
non-obvious residual risks may still remain.

* Residual risks can be minimised if the “General safety
instructions” and the “Proper use” are observed along with the
whole of the operating instructions.
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COMPOMEMTS AMD CONTROLSO PIC.1~3)

1. Handle

2. Motor

3. LED on/off switch

3.1.LED

4. Speed setting wheel

5. On/off switch

6. Release switch

7. Handle

8. Mains connection

9. Saw band guard (left/right)
10. Workpiece stop

11. Saw band

12. Metal band saw holes

13. Tightening lever for saw band
14. Top saw band guard

15. Carbon brushes

16. Saw band drive unit

17. Rubber belts

18. Guide rollers

19. Support arm

20. Support arm holes

21. Saw table

22. Support arm base plate
23. Fixed clamping jaw

24. Moving clamping jaw

25. Workpiece clamping lever
26. Locking handle (graduated scale)
27. Safety bolt

Scope of delivery

« Metal band saw

« Saw table

« 3x hexagon socket screws

« 1x hexagon socket screw + nut
« 2x Allen key

* 1x saw bands

« Original Operating Manual

OPERATION INSTRUCTION
Unpacking

« Open the packaging and carefully remove the device.

« Remove the packaging material, as well as the packaging
and transport safety devices (if present).

« Check whether the scope of delivery is complete.

« Check the device and accessory parts for transport
damage. In the event of complaints the carrier must

be informed immediately. Later claims will not be
recognised.

« If possible, keep the packaging until the expiry of the
warranty period.

« Familiarise yourself with the product by means of the
operating manual before using for the first time.

« With accessories as well as wearing parts and replacement
parts use only original parts. Replacement

parts can be obtained from your dealer.

« When ordering please provide our article number aswell as
type and year of manufacture for your product.

WARNING!

The device and the packaging are not children’s toys! Do not
let children play with plastic bags, films or small parts! There is
a danger of choking or suffocating!



Assembly

Fitting the support arm (19) to the saw table (21)
(Fig. 3)

1. Rotate the support arm base plate (22) until the support
arm base plate hole aligns with the hole in the saw table.
2. Insert the hexagon socket screw from above through the
aligned holes in the saw table (21).

3. Tilt the saw table (21) on its side and fasten the provided
nut onto the hexagon socket screw.

4. Fix the nut is place using an open-ended spanner (not
included in the scope of delivery).

Fitting the machine onto the support arm (19)
(Fig. 15)

1. Align the holes of the metal band saw (12) to the holes in
the support arm (20).

2. Then screw the provided hexagon socket screws through
the support arm into the metal band saw.

3. Now tighten the hexagon socket screws.

Fitting the saw band (Fig. 7-11)

1. Loosen the Phillips screws (a) from the saw band guard
(left/right) (9).

2. Remove the saw band guard (9) by sliding to left or right.
3. Position the saw band (11) such that the teeth are on the
base and are angled in the direction of the workpiece stop
(10), as shown in Figure 9.

4. Slide the saw band (11) into the guide rollers (18), as
shown in Figure 10.

5. Hold the saw band (11) in the guide rollers (18) and place
it around both drive units (16).

6. Tension the saw band (11) using the tightening lever for
the saw band (13).

7. Push the saw band guard (left/right) (9) back onto the metal
band saw and screw it tight again.

8. Attention! Do not operate the metal band saw without the
saw band guard!

9. Switch the metal band saw on and off a few times, to
ensure that the saw band is sitting correctly.

CAUTION:

Maintain physical distance from the saw band area during
this test.

Before commissioning

ATTENTION!

Always make sure the device is fully assembled before
commissioning!

Check all screws and connections for firm seating.

Check that the saw band is in perfect condition.

Remove all tools from the clamping jaw and the saw table.

» The saw band must be able to run freely.

« In case of previously machined wood, be aware of any

foreign objects, such as nails or screws, etc.

« Before pressing the on/off switch (5), make sure that the

saw band is correctly fitted, and that moving parts run smoothly.
« Before connecting the machine, make certain that

the data on the type plate matches with the mains

power data.
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Switching the machine on (Fig. 4)
CAUTION:

Before connecting the machine to the mains power supply,
always make sure that the on/off switch (5) is functioning
properly.

1. To switch the machine on, press the on/off switch (5) and
the release switch (6) at the same time.

2. To switch off, release the on/off switch (5).

3. Attention: The saw band runs after the device has been
switched off.

Handle (Fig. 5)

For safety reasons, please disconnect the power cable

from the mains. The handle (1) allows the user to maintain a
firm hold during use.

1. Put the handle (1) in a comfortable and secure working
position.

Switching the LED lamp on (Fig. 1)

1. To switch the LED (3.1) on, set the on/off switch(3) to “I (ON)".
To switch the machine off, set the switch to position “O (OFF)”".
2. NOTE: Wipe any dirt off the LED (3.1) with a dry cloth. Be
careful to avoid scratching the LED (3.1), because this can
severely reduce the light intensity.

3. Do not use thinners or spirit to clean the LED (3.1). Such
solvents may damage the LED.

4. Always switch the LED (3.1) off after work.

Speed setting wheel (Fig. 4)

CAUTION:

Never change the speed with the device running.

1. The machine speed can be set between 0.7 m/s and 2.2 m/s
by turning the speed setting wheel(4).

2. By turning the speed setting wheel (4) towards the number 6
you increase the speed, whilst turning it towards 1 reduces the
speed.

CAUTION:

The speed setting wheel (4) can only be turned up to 6 and
back to 1. If it is forcibly turned past 6 or beyond 1, it may no
longer be possible to adjust the speed.

3. Choose a suitable speed for the workpiece to be cut.

Adjusting the workpiece stop (10) (Fig. 6)

For safety reasons, please disconnect the power cable from the
mains. While using the metal band saw, the workpiece stop
(10) must be secured in the lowest position.

1. If the workpiece stop (10) should butt against an obstacle at
the end of a cut, e.g. a wall or similar, loosen the screw

(see fig. 6) and slide the workpiece stop (10) upwards. Secure
the workpiece stop (10) after sliding by fixing the screws again.
2. Attention: Ensure that the metal band saw is switched off
when adjusting the workpiece stop (10)!

Operation

Tips for better sawing (Fig. 14) The following recommendations
should be applied as

a guideline (see “Recommended sawing positions” table in

0 Fig.14).

» Never twist the saw band during the cutting process.

* Never use liquid coolant for the metal band saw. The use of
liquid coolants causes deposits on the rubber belts (17) and
reduces the cutting performance.



« If severe vibrations arise during the cutting process, make
sure that the sawn workpiece is securely clamped. If the
vibrations continue, replace the saw band (see chapter 13
“Cleaning and maintenance”).

Sawing process without saw table (Fig. 13)

Warning!

Only adjust or reload workpieces when the metal band saw is
at a standstill.

1. Clamp the workpieces to be sawed in a vice or in another
clamping device, i.e. directly between the two clamping jaws
and without placing other objects in between.

2. Bring the workpiece stop (10) in contact with the workpiece,
and whilst doing so hold the saw band away from the
workpiece.

3. Then switch the metal band saw on. To do this, press the
on/off switch (5) and the release switch (6) at the same time.
4. Once the metal band saw has reached the desired speed,
tilt the main body of the machine slowly and cautiously such
that the saw band (11) comes into contact with the workpiece.
Do not apply any additional pressure. Be careful to avoid the
saw band (11) coming suddenly and abruptly into contact with
the surface of the workpiece. This results in serious damage to
the saw band. In order to achieve the maximum service life of
the saw band, ensure that no sudden impacts arise at the start
of the sawing process.

5. Straight cuts can be achieved if the saw band is flush with
the side surface of the engine housing. Be aware of your
viewing angle in this case. Twisting the saw band or holding it
at an angle causes the cut to run alongside the cutting line,
and this reduces the service life of the saw band.

NOTE: If the band saw becomes jammed or stuck in the
workpiece during sawing, release the on/off switch (5)
immediately to avoid damage to the saw band and engine.

6. The net weight of the metal band saw delivers the most
efficient cutting pressure. If the pressure is increased by the
operator, the saw band (11) becomes slower and the service
life of the band is reduced.

7. End pieces that are so heavy they would cause injuries if
they were to fall should be supported. Wearing safety shoes is
strongly recommended. Attention: End pieces may be hot and
sharp.

8. Hold the metal band saw tight in both hands when sawing.
9. Prevent the metal band saw from falling against the clamped
or supported workpiece after cutting.

Clamping the workpiece (Fig. 16-18)

1. First, open the workpiece clamping lever (25) anti-clockwise.
2. Pull the moving clamping jaw (24) back.

3. Place the workpiece on the front fixed clamping jaw (23).

4. Slide the moving clamping jaw (24) toward the workpiece.

5. Clamp the workpiece using workpiece clamping lever (25)
anti-clockwise.

Mitre cut 0°- 45° (Fig. 19)

Mitre cuts of 0°-45° to the working surface can be carried out
using the metal band saw.

» To do this, open the locking handle (graduated scale) (26).
« Set the support arm base plate (22) to the desired angle.

* Re-tighten the locking handle (graduated scale) (26).

Sawing process with the saw table (Fig. 20 + 21)

Attention

Keep the mains cable away from the sawing area during the
sawing process.

Risk of injury! Keep your hands away from the sawing
area.

Mitre cuts of 0°- 45° to the working surface to the left can be
carried out using the metal band saw.

1. Set the desired angle as described under point “10.4 Mitre
cut 0°- 45°”.

2. Clamp your workpiece as described under point “10.3
Clamping the workpiece”.

3. Switch the metal band saw on. To do this, press the on/off
switch (5) and the release switch (6) at the same time.

4. Once the metal band saw has reached the desired speed,
pull the safety bolt (27) (see fig.3) and tilt the main body of the
metal band saw slowly and cautiously downwards so that the
saw band comes into contact with the workpiece. Do not apply
any additional pressure. Be careful to avoid the saw band
coming suddenly and abruptly into contact with the surface of
the workpiece. This results in serious damage to the saw band.
In order to achieve the maximum service life of the saw band,
ensure that no sudden impacts arise at the start of the sawing
process.

NOTE: If the band saw becomes jammed or stuck in the
workpiece material during sawing, release the on/off switch (5)
immediately to avoid damage to the saw band and engine.

5. The net weight of the metal band saw delivers the most
efficient cutting pressure. If the pressure is increased by the
operator, the saw band becomes slower and the service life of
the band is reduced.

6. Swivel the metal band saw back into the initial position after
the sawing process. Make sure that the metal band saw does
not tilt back down again.

Attention
Wait until the saw band has come to a complete standstill
before removing the workpiece.

Setting the cutting angle (Fig. 17)

The cutting angle can be set and adjusted to suit the saw blade
by turning the screws (b).

Working

The following recommendations are examples for safe use of
the metal band saws.

The following safe working methods are considered to contribute
to safety but may not be appropriate, fully or extensively
applicable for every use. They cannot cover all possible
hazardous conditions and must be interpreted carefully.

« If the machine is not in operation, e.g. work is complete,
slacken the saw band. Attach a corresponding note to the
machine for the next user about the tensioning of the saw band.
« Store unused saw bands together and safely in a dry place.
Check them for faults (e.g. teeth and cracks) before use. Do not
use defective saw bands!

« The correct belt tension contributes significantly to a straight
cut of the saw band. Check and correct the clamping force after
sawing if necessary.

» Wear suitable protective gloves when handling saw band.

» Mount all protective and safety devices to the machine before
starting work.
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« Never clean the saw band or the saw band guide

rollers with a hand-held brush or scraper if the saw

band is running. Resinous saw bands jeopardise

work safety and must be cleaned regularly.

» Wear safety goggles and hearing protection when
working for your own personal protection. Wear a hair net with
long hair. Roll loose sleeves up above the elbows.

» Make sure that the lighting conditions in the working and
surrounding area of the machine are sufficient.

« Secure the workpiece against turning when cutting round
pieces of wood.

Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready for
operation. The connection complies with the applicable VDE
and DIN provisions.

The customer‘s mains connection as well as the extension
cable used must also comply with these regulations.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is often damaged.

This may have the following causes:

« Pressure points, where connection cables are passed through
windows or doors.

« Kinks where the connection cable has been improperly
fastened or routed.

« Places where the connection cables have been cut due to
being driven over.

« Insulation damage due to being ripped out of the wall outlet.
« Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be used
and are life-threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly.
Ensure that the connection cables are disconnected from
electrical power when checking for damage.

Electrical connection cables must comply with the applicable
VDE and DIN provisions. Only use connection cables with
designation HO5VV-F. The printing of the type designation on
the connection cable is mandatory.

AC motor

* The mains voltage must be 220-240 V~.

« Extension cables up to 25 m long must have a cross-section
of 1.5 square millimetres. Connections and repair work on the
electrical equipment may only be carried out by electricians.
Please provide the following information in the event of any
enquiries:

* Type of current for the motor

« Data of machine type plate

» Motor data - type plate

Cleaning and maintenance

Attention!
Disconnect the mains plug before carrying out any
maintenance work.

Cleaning

» Keep protective devices, air vents and the motor housing as
free of dust and dirt as possible. Rub the device clean with a

clean cloth or blow it off with compressed air at low pressure.
We recommend that you clean the device directly after every
use.

« Clean the device at regular intervals using a damp cloth and
a little soft soap. Do not use any cleaning products or solvents;
they could attack the plastic parts of the device. Make sure
that no water can penetrate the device interior. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

General maintenance tasks

Wipe swarf and dust off the machine from time to time with a
cloth.

Do not oil the motor.

Do not use corrosive cleaning agents for cleaning the plastic.

MAINTENANCE AND CLEANING
Brush inspection (Fig. 22)

If the machine is new, check the carbon brushes after the first
50 operating hours or if a new brush has been mounted. After
the initial check, check every 10 operating

hours.

If the carbon is worn down to a length of 6 mm, or the spring or
the shunt wire is burnt or damaged, both brushes must be
replaced. If the brushes are found to be usable after removal,
they can be reinstalled.

1. To service the carbon brushes, open both locks (as shown in
figure 22) counterclockwise.

2. Then remove the carbon brushes.

3. Re-insert the carbon brushes in reverse order.

Replacing the saw band (Fig. 7-11)
Attention!

Disconnect the mains plug before carrying out any maintenance
work.

1. Rotate the tightening lever for the saw band (13) in a clockwise
direction up to the stop, in order to relieve the saw band tension
(see Figure 7).

2. Turn the metal band saw over and place it down on a
workbench or table like this.

3. Loosen the Phillips screws (a) and remove the saw band
guard (9) (left/right) by sliding to the left or right.

4. Start to remove the saw band at the top part of the saw band
guard (14) and continue right around the drive unit of the saw
band (16). When removing the saw band, the tension may be
relieved and the saw band may jump off. SAW BANDS ARE
SHARP. WEAR PROTECTIVE GLOVES WHEN HANDLING
THEM.

5. Check the guide rollers (18) and remove all coarse chips that
may be in here. Jammed chips may prevent the guide rollers (18)
from turning and lead to flat spots.

6. Rubber belts (17) are located on the pulleys (13). The rubber
belts should be checked for looseness or damage when
changing the saw band. Wipe chips off the rubber belts (17).

7. Position the saw band (11) such that the teeth are on the
base and are angled in the direction of the workpiece stop (10),
as shown in Figure 9.

8. Slide the saw band (11) into the guide rollers (18), as shown
in Figure 10.

9. Hold the saw band (11) in the guide rollers (18) and place it
around both drive units (16).

10. Tension the saw band (11) using the tightening lever for the
saw band (13).
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11. Push the saw band guard (left/right) (9) back onto the metal
band saw and screw it tight again.

12. Attention! Do not operate the metal band saw without the
saw band guard!

13. Switch the metal band saw on and off a few times, to
ensure that the saw band is sitting correctly.

CAUTION:

Maintain physical distance from the saw band

area during this test

Service information

With this product, it is necessary to note that the following
parts are subject to natural or usage-related wear, or that the
following parts are required as consumables. Wearing parts*:
Carbon brushes, saw band

* may not be included in the scope of supply!

Spare parts and accessories can be obtained from our service
centre. To do this, scan the QR code on the cover page.
Cleaning

« Keep protective devices, air vents and the motor

housing as free of dust and dirt as possible. Rub

the device clean with a clean cloth or blow it off with
compressed air at low pressure. We recommend

that you clean the device directly after every use.

« Clean the device at regular intervals using a damp

cloth and a little soft soap. Do not use any cleaning

products or solvents; they could attack the plastic

parts of the device. Make sure that no water can

penetrate the device interior. Water entering a power

tool will increase the risk of electric shock.

STORAGE

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-free place that is inaccessible to children. The optimum
storage temperature lies between 5 and 30 °C. Store the power
tool in its original packaging. Cover the electric tool to protect
it from dust or moisture. Store the operating manual with the
power tool.

TRANSPORT

Transport the metal band saw by holding it with both hands by
the handles (1) and (8).

Carry the machine on the saw table (21) with the metal band
saw mounted to the saw table.

TECHNICAL DATA

IAC motor 220-240V ~/50 Hz
Power 1200 W
Protection class Il
[Saw band 1141 x 13 x 0.65
[Saw band speed 0.7-24mls
[Cutting width 90° 127 x 127 mm
ICutting width 45° 127 x 41.5 mm
Pivot range 0° - 45°
[Sound pressure level Lpa 91.7dB
Uncertainty Kpa 3dB
[Sound power level Lwa 102.7 dB
Uncertainty Kwa 3dB
ibration Anv (front handle) =2.094 m/s?
ibration Anv (rear handle) =3.253 m/s?
Measurement uncertainty Kea 1.5 m/s2
Weight 13.6 kg

o a 3 oW
39132 ag 59| § 83135 gg_;‘ 5
== |85 8%|s=| @ 3?2185 [82°2 g
2 a P < 53 o g o oo g
38 |=3 =T 2 = =903 a
@ o @ @ s 2 72 3 |z 2@
S |5 2 Q o
ala=|28 @ ) =8 D |[@o5 @
(29| 25 3 > =a 2 |83° @
3 ]s9|¢gc 2l 2 |58 o (822 3
gz %2| S| @ | 22| % [8g2 s
153 2 ) 3 3 o S o S
I = | 8 ER-1 2 sg )
I3 ¢ ) @ 1) =2 =
3 2 Z < B
< @ o<
I 14 jul Q o =
ge (g |85|8¢9(82 |29| €|8s| &3
sz |8=|=g|3=]|%¢2 oS} |37 2Q
= o <} == o5 3
gg|ss|5E|eg|ds |85 | g |28 | £3
5531231323318 a 2 o g e € -
aa |gya| 23|22 =5 Q5 3 > 8 38
sz |32 32|8e]|35@ |25 &1 822 g
25 |85 | 25|52 | B2 g(2¢g s
3*|2*|e3|ss|25 (2338 5| 7% e
& Eg[®2g]|5® |o% 3 8 8
; Ss |35 53 o S = 7 =1
2|80 3 = Q >
=2 |12% 2 =3 a @
S S 2o s o Q
calae - ) o 3 S
co |2 5 3 @ D =
3o g3 @ I3 a «Q a
°2(28 2 |3 ks 2 I3
212 Ej @ @ £ @
CHE] [ e
@ @ @ <
1 215 o

‘puBq MES BU) UBB|)
‘pueq mes ay} aoe|dey

‘pueq mes oy} soejdeyul

‘pUBQ MES B|GBIINS B H8S N0 8 0} 2001d)I0M BU} 10} paads S|qelns e 8s00yD

‘pUBQ MES B|gE}INS B MasU|

‘pueq

MeS 8|qe}INS B J8sul Jo pueq mes sy uadieys

‘auibus ayj jo

61000 [ewdo 8INSUB 0} JOPIO Ul BUIBUS B} WO JSNP BAOWSY

“Bumno ajiym suibus ay) Buipeojano pioay

NI BWES By}

uo sauibus Jo Juawdinba Jayjo Aue asn jou og

‘Jsiie10ads e Aq pasoayd aulbus sy} aneH

“Jsiieoads e Aq paoe|dal Joyoedeo ay) aneH

eloads e Aq pa)oayo aulbus ay) aneH
n e Aq paxoayo abeyjon ay) aneH

‘Kiessaoau

4 wayy eoe|dal pue sesny 8y} 308y jJeBueq ‘jlesinoA suibus

ay} Jledas JanaN jsijernads e Ag paxoayd aulyoew ay) aAeH

14



WSTEP

Dziekujemy Panstwu za zakupienie tego produktu, ktéry zostat poddany naszym ztozonym procedurom dotyczacym zagwarantowania
jakosci. Staralismy sie jak najbardziej, azeby dotart on do Panstwa w perfekcyjnym stanie. Aczkolwiek, w ewentualnosci napotkania jakiego$
problemu, lub gdyby$my mogli by¢ uzyteczni w jakikolwiek sposoéb, prosze nie wahac sie o zwrécenie sig¢ do naszego dziatu Obstugi Klienta.
Odnoénie informacji zwigzanych z najblizszym centrum serwisowym, prosimy o korzystanie z numeréw telefonicznych, podanych z tytu
niniejszych instrukcji obstugi.

BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

Przed przystgpieniem do uzytkowania tego urzadzenia elektrycznego, nalezy zawsze zastosowa¢ nastgpujgce podstawowe srodki
bezpieczenstwa, w celu zredukowania ryzyka pozaru, porazenia pradem elektrycznym i odniesienia ran. Wazne jest doktadne przeczytanie
niniejszych instrukcji obstugi, aby zrozumie¢ zakres zastosowania, ograniczenia i potencjalne ryzyka, zwigzane z tym urzadzeniem.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Niniejszy produkt jest objety gwarancjg na okres 2 lat od daty zakupu. W celu przedtuzenia gwarancji do 3 lat, nalezy w ciggu 30 dni od daty
zakupu, zarejestrowac si¢ na stronie www.nutool.pl. Gwarancja ta nie dotyczy maszyn przeznaczonych do wynajmu. Zobowigzujemy si¢ do
wymiany ewentualnych czesci, ktére zostatyby uznane jako niedoskonate w wyniku uszkodzen lub defektéw produkgji.

W zadnym wypadku gwarancja nie pokrywa zwrotu kosztéw lub ptatnosci za szkody, bezposrednie lub posrednie. Poza tym, sg wytaczone
z gwaranciji: akcesoria poddane zuzyciu, niewtasciwemu stosowaniu, uzytkowi w celach zawodowych oraz koszty poniesione na transport

i opakowanie urzadzenia, bedace zawsze w kompetenciji klienta. Ewentualne artykuty, przestane w celu naprawy z transportem na
koszt odbiorcy, nie zostang zaakceptowane. Ponadto, rozumie sig, ze jesliby urzadzenie zostato w jakikolwiek sposéb zmodyfikowane lub
uzytkowane z akcesoriami nie zatwierdzonymi przez Producenta, gwarancja traci automatycznie waznos¢. Producent nie bedzie ponosi¢
zadnej odpowiedzialnosci cywilnej za skutki niewtasciwego stosowania urzadzenia lub za brak przestrzegania instrukcji dotyczacych jego
funkcjonowania, wyregulowania oraz utrzymania. Korzystanie z serwisu gwarancyjnego dopuszczalne jest tylko za okazaniem dowodu zakupu
w autoryzowanym serwisie obstugi po-sprzedazy. Zaleca sie, aby natychmiast po zakupie, skontrolowa¢, czy produkt jest caly, i uwaznie
przeczyta¢ instrukcje obstugi przed jego uzytkowaniem.

PRAWA

Gwarancja ta nie moze by¢ stosowana przeciwko ewentualnym prawom wynikajacym ze statutu / z norm krajowych.

USUWANIE WYROBU

Kiedy ten produkt musi zosta¢ wyeliminowany z powodu jego niezdatnosci do uzytkowania lub z innych powoddw, nie moze on byé
usuniety tak jak normalne odpady domowe na wysypisku. W celu ochrony zasobdw naturalnych oraz azeby ograniczy¢ do minimum
mozliwo$¢ niebezpiecznego wptywu na $rodowisko, nalezy zaja¢ sie w odpowiedni sposob odzyskiem lub usunieciem tego wyrobu,
poprzez dostarczenie go do miejscowego centrum zbioru odpadéw lub do innego autoryzowanego os$rodka. W przypadku watpliwosci,
nalezy sie skonsultowa¢ z lokalng administracja, odpowiedzialng za zbior i usuwanie elektrosmieci, w celu uzyskania informacji o
mozliwych alternatywach odno$nie odzysku i/lub eliminacji wyrobu.

ROK PRODUKCJI

Producent umieszcza rok produkcji urzadzenia na tabliczce znamionowej w formie kodu 0000/00, gdzie:

0000/00 - 4 pierwsze cyfry oznaczajg rok produkcji

0000/00 - 2 ostatnie cyfry oznaczaja kolejny tydzien roku w ktérym produkt zostat wyprodukowany

Przyktad: 2011/10 ( roku 2011/10 tydzien)

DANE ELEKTRYCZNE
WAZNE
Produkt ten wyposazony jest w zamknigtg wtyczke elektryczng, kompatybilng z narzedziem i z zasilaniem, napigciem Waszego Kraju,
oraz zgodng z wytycznymi migdzynarodowych norm.
To urzadzenie musi by¢ podtgczone do zasilania o takim samym napigciu, jakie jest wskazane na tabliczce znamionowej. Jesli wtyczka
lub przewdd zasilania sg uszkodzone, muszg by¢ wymienione przez kompletny zespdt, identyczny jak ten oryginalny.
Nalezy zawsze przestrzega¢ wytycznych, obowigzujgcych w Waszym Kraju, dotyczacych potgczen do zasilania elektrycznego w sieci.
W przypadku watpliwosci, nalezy zwrdci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

SZCZEGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE mozliwe byto ich bezpieczne zamocowanie w imadle
BEZPIECZENSTWA maszynowym oraz by nie doszto do ich wyskoczenia w trakcie
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem procesu pitowania.

Przenosna pita taSmowa do metalu z regulacjg predkosci  Maszyne wolno uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jej
nadaje sie wytgcznie do rozcinania drewna, rur, profilioraz  przeznaczeniem. Kazde inne uzycie wykraczajgce poza to jest
cienkich metali niezelaznych. niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajgce z tego szkody i
obrazenia wszelkiego rodzaju odpo wiada uzytkownik/operator,
a nie producent.
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Mozna uzywac tylko pit tasmowych przystosowanych do
maszyny. Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania
zalicza sig rowniez przestrzeganie wska zéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa, a takze instrukcji montazu i wskazéwek dot.
eksploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.

Osoby obstugujgce i konserwujgce maszyne muszg
dobrze zna¢ jej dziatanie oraz zosta¢ pouczone odnos$nie
ewentualnych zagrozen. Ponadto nalezy jak najdoktadniej
przestrzega¢  obowigzujgcych  przepiséw dotyczgcych
zapobiegania nieszczesliwym  wypadkom. Podobnie
zaleca sie przestrzeganie wszelkich innych ogélnych zasad
z dziedziny medycyny pracy i bezpieczenstwa technicznego.

Samowolne modyfikacje maszyny wykluczajg odpowiedzialno$¢
producenta za spowodowane tym szkody.

Mimo zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nie mozna
catkowicie unikngé czynnikéw ryzyka resztko wego. Ze
wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga
wystepowac nastepujgce punkty:

» Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen oczu w przypadku
braku zastosowania ochrony oczu.

Uszkodzenie stuchu w przypadku braku zastosowania
wymaganych nausznikéw ochronnych.

Emisje pytu z drewna szkodliwe dla zdrowia przy
zastosowaniu w pomieszczeniach zamknietych.
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek kontaktu
nieostonietym obszarem cigcia narzedzia.
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas wymiany
obrabianego przedmiotu (niebezpieczen stwo przecigcia).

rgk z

« Zagrozenie ze strony odrzucanych przedmiotéw ob
rabianych lub ich czesci.
Zmiazdzenie palcow.
Zagrozenie wskutek odrzutu.
przedmiotu
pozycji

wskutek
przedmiotu

obrabianego
przytozenia

Przechylenie sie
niewystarczajgce;j
obrabianego.
Dotkniecie narzedzia tngcego.
gatezi oraz

* Wyrzucenie czesci czesci przedmiotow

obrabianych.

Nalezy pamieta¢, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze
urzadzenia nie zostaty skonstruowane do uzytku ko
mercyjnego, rzemie$lniczego Ilub przemystowego. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku, gdy urzgdzenie
jest stosowane w zaktadach komercyjnych, rzemiesiniczych
i przemystowych oraz do podobnych dziatalnosci.

Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa dla narzedzi elektrycz nych

« OSTRZEZENIE Przeczytaé wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje.
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Nie przestrzeganie wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa i instrukcji moze doprowadzi¢ do
porazenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

¢ Przechowywa¢ na przysztos¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje.

» Uzywany we wskazéwkach bezpieczenstwa termin
“narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze dzi
elektrycznych zasilanych z sieci ( za pomoca kabla
zasilajgcego).

-

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Utrzymywac obszar roboczy w czystosci i zapewni¢
dobre o$wietlenie. Nieporzadek lub brak os$wietlenia
obszaru roboczego moze prowadzi¢ do wypadkow.

Nie pracowac z narzgedziem elektrycznym w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg sie palne
ptyny, gazy lub pyty.

Narzedzia elektryczne wytwarzajq iskry,
spowodowac zapton pytu lub oparéw.

» Nie dopuszczac, aby dzieci i inne osoby zblizaty sie do
obszaru roboczego podczas uzywania narzedzia
elektrycznego. W chwili nieuwagi mozna tatwo straci¢
kontrole nad urzgdzeniem.

ktore moga

2 Bezpieczenstwo elektryczne

« Wtyczka przytgczeniowa narzedzia elektrycznego
musi pasowac do gniazda. Wtyczki nie wolnow Zzaden
sposob modyfikowaé. Nie uzywac zadnych przejsciowek

z uziemionymi narzedziami elektrycznymi.
Niemodyfikowane wtyczki i odpowied nie gniazda
zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem.

Unika¢ kontaktu fizycznego z uziemionymi powierzchniami,
takimi jak rury, grzejniki, piece i lodowki.Ryzyko porazenia
pradem zwieksza sie, jesli ciato uzytkownika jest uziemione.

Nie wystawia¢ narzedzi elektrycznych na deszcz i wilgo¢.
Przedostanie si¢ wody do narzedzia elektrycznego
zwigksza ryzyko porazenia pradem.

Nie wykorzystywac¢ kabla niezgodnie z przeznaczeniem

w celu przenoszenia, zawieszania narzedzia
elektrycznego lub w celu wyjecia wtyczki z gniaz da.
Kabel przechowywac¢ z dala od goraca, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci urzgdzen.
Uszkodzone lub splgtane kable zwigkszajg
porazenia pradem.

W przypadku pracy z narzedziem elektrycznym na
wolnym powietrzu, uzywa¢  wytgcznie przedtuzaczy
przeznaczonych réowniez do pracy w warunkach
zewnetrznych. Zastosowanie kabla przedtuzajgcego
przystosowanego do warunkéw zewnetrznych zmniejsza
ryzyko porazenia pradem.

ryzyko
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Jezeliuzycie narzedzia elektrycznego w wilgotnym
otoczeniu jest nieuniknione, uzywaé¢ wytgcznika
ochronnego pragdowego. Zastosowanie wytgcznika
ochronnego pradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Bezpieczenstwo osob

jest uszkodzony. Narzedzie elektryczne, ktérego nie da
sie juz wigczac lub wytgczaé, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

Przed przeprowadzeniem ustawien, wymiang czesci
wyposazenia lub odstawieniem urzadzenia wy ciggnac
wtyczke z gniazda. Ten $rodek ostroznosci zapobiega

niezamierzonemu uruchomieniu narzedzia elektrycznego.

Podczas pracy z narzgdziem  elektrycznym nalezy
by¢ ostroznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci
i zachowywac zdrowy rozsadek. Nie uzywac¢ narzedzia
elektrycznego w stanie zmeczenia lub tez bedgc pod
wptywem narkotykdéw, alkoholulub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas uzywania narzedzia elektrycznego moze
spowodowa¢ powazne obrazenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne przechowywaé¢ poza
zasiegiem dzieci. Nie zezwala¢ na uzywanie urzgdzenia
osobom, ktére nie sg zaznajomione z jego dziataniem lub
nie przeczytaty niniejszych instrukcji.
Narzedzia elektryczne stanowig zagrozenie,
uzywane przez niedoswiadczone osoby.
Nalezycie dba¢ o narzedzia elektryczne. Kontrolowac,
czy czegs$ci ruchome dziatajg prawidtowo i niezacinajg sieg,
czy czesci nie sg pekniete lub uszkodzone w sposéb

jesli sag

« Stosowac osobiste wyposazenie ochronneinosi¢ zawsze
okulary ochronne. Stosowanie $rodkéw  ochrony
indywidualnej, jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe

wplywajgcy negatywnie na dziatanie narzedzia
obuwie ochronne, kask lub nauszniki ochronne, w elektrycznego. Przed zastosowaniem urzgdzenia zapewni¢
zaleznosci od I'OdZa.\jl.J i zastoso lwa.nia. narz.ed’zia naprawe uszkodzonych czesci. Wiele wypadkéow jest
elektrycznego, zmniejsza ryzyko odniesienia obrazen. spowodowanych nieprawidiowa konserwacja  narzedzi
elektrycznych.
» Nie dopuszcza¢ do niezamierzonego uruchomienia. . Narzedzia thace muszg by¢ ostrei utrzymywane w stanie
Przed podtgczeniem do zasilania, podnoszeniem lub

czystosci. Starannie konserwowane narzedzia tngce z
krawedziami tngcymi rzadziej si¢ zacinajg i sg tatwiejsze
w obstudze.

» Uzywaé narzedzi elektrycznych, akcesoriéw, narzedzi
roboczych itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami.
Uwzgledni¢ warunki pracy i wykonywane czynnosci.
Uzywanie narzedzia elektrycznego do zastosowan innych,

niz przewidziane, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuacji.

przenoszeniem upewnic sie, ze narzedzie elektryczne
jest wytaczone. Trzymanie palca na wigczniku podczas
przenoszenia narzedzia elektrycznego lub poditgczanie
wigczonego urzgdzenia do zasilania moze prowadzi¢ do
wypadkow.

* Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego usunagc
narzedzia nastawcze lub klucze ptaskie. Narzedzie Ilub
klucz znajdujace sie w obracajgcej sie czesciurzgdzenia
moze prowadzi¢ do powstania obrazen.

« Unika¢ nietypowej pozycji ciata. Zadba¢ o stabilng

pozycje i zachowanie rownowagi w kazdej chwili.

Pozwala to na lepsza kontrole narzedzia elektrycznego

w niespodziewanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Podczas pracy nie nosi¢ luznej

odziezy i bizuterii. Wtosy, odziez i rekawice trzyma¢ z

dala od czesci ruchomych. Luzna odziez,bizuteria lub dtugie

wtosy mogg zosta¢ pochwycone przez czeséci ruchome.

5 Serwis
+ Naprawe narzedzia elektrycznego moze wykonywaé
wytacznie wykwalifikowany personeli tylko przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych.  Zapewnia to
bezpieczenstwo dalszej pracy narzedzia elektrycznego.
Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wytwarza
podczas pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w
pewnych okoliczno$ciach wptywaé negatywnie na aktywne
lub pasywne implanty medyczne.W celu zmniejszenia ryzyka
powaznych lub $miertelnych obrazen, osobom z implantami
medycznymi przed uzyciem narzedzia elekirycznego
zalecamy konsultacje z lekarzem i producentem.

Jezeli istnieje mozliwo$¢ zamontowania urzadzen
odsysajgcych i odpylajgcych, upewni¢ sig, ze sg one
podtgczone i mogg by¢ prawidtowo uzywane.
Zastosowanie odsysania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia
spowodowane przez pyt.

Dodatkowe wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

- przenosne pity tasmowe

+ Podczas wykonywania czynnos$ci, przy ktérych narzedzie
tngce moze dotknac¢ ukrytych kabli, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytgcznie za izolowane powierzchnie chwytowe.
Kontakt narzedzia tngcego z przewodem pod napieciem
moze spowodowac, ze réwniez metalowe czesci urzgdzenia
znajdg sie pod napigciem, i doprowadzi¢ do porazenia
pragdem.

4 Zastosowanie i obstuga narzedzia elektrycznego

» Nie przecigzac¢ urzadzenia. Uzywa¢ narzedzia elektrycznego
przeznaczonego do danej pracy. Odpowiednie narzedzie
elektryczne umozliwia lepszg i bezpieczniejszg prace

w podanym zakresie mocy.

Nie uzywac¢ narzedzia elektrycznego, ktérego wigcznik
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Trzymac rece z dala od obszaru cigcia i od pity tasmowe;j.
Przed zastosowaniem zwroci¢ uwage, aby pita przenosna
zawsze byta czysta.

W przypadku stwierdzenia nietypowej sytuacji nalezy

natychmiast przerwac eksploatacje urzadzenia.

Przed zastosowaniem urzgdzenia nalezy sie zawsze

upewnié, czy wszystkie komponenty zostaty prawidtowo
i bezpiecznie zamontowane.

Nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas

montazu i demontazu pity tasmowe;j.

Rece trzymac¢ zawsze z dala od obszaru dziatania pity

tasmowe;j.

Przed rozpoczeciem pitowania poczeka¢, az silnik

osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.

Uchwyty utrzymywacé zawsze w stanie suchym, czystym

i wolnym od oleju oraz smaru. W trakcie pracy urzadzenie
nalezy mocno trzymac.

Nalezy by¢ zawsze czujnym,przede wszystkim w trakcie
wykonywania  powtarzajgcych sig, monotonnych
czynnosci. Zwracaé zawsze uwage na prawidtowg
pozycje dtoni w stosunku do pity tasmowej.

Nigdy nie usuwac ogranicznika obrabianego przedmiotu.

Trzymac sie z dala od elementéw koncowych, ktére
spadajag po wykonaniu pitowania. Elementy te moga by¢
gorace, ostre lub/i ciezkie. Moze spowodowac ciezkie
obrazenia.

Otwory powietrza sg czesto zakrywane przez ruchome
czesci i powinny by¢ zawsze odstoniete.

Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy mogag wkreci¢
sie w ruchome czesci bedgce w ruchu.

Ryzyka szczatkowe

Elektronarzedzie zostato skonstruowane zgodnie z
najnowszym stanem techniki i uznanymi zasadami
bezpieczenstwa technicznego. Jednak podczas pracy moga
sie pojawi¢ poszczegolne ryzyka szczgtkowe.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen palcéw i dtoni
ze strony obracajacej sie pity tasmowej w przypadku
nieprawidtowego prowadzenia przedmiotu obrabianego.
Obrazenia w wyniku wyrzuconego przedmiotu
obrabianego w przypadku nieprawidtowego
zamocowania lub prowadzenia, np.

praca bez ogranicznika.

Zagrozenie dla zdrowia spowodowane pytem drzewnym
oraz wyrzucanymi wiérami. Koniecznie nosi¢ $rodki
ochrony indywidualnej, takie jak nauszniki ochronne.

Obrazenia spowodowane wadliwg pitg tasmowa.

Pite tasmowg regularnie kontrolowa¢ pod katem
integralnosci.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen palcéw i dtoni
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podczas wymiany pity tasmowa. Nosi¢ odpo  wiednie
rekawice robocze.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas
wigczania maszyny w wyniku uruchamiajgcej sie  pity
tasmowej.

Zagrozenie spowodowane prgdem podczas stosowania
nieprawidtowych, elektrycznych przewodow
przytgczeniowych.

Zagrozenie dla zdrowia ze strony dziatajgcej pity
tasmowej oraz dtugich wtosoéw i luznej odziezy. Stosowaé
$rodki ochrony indywidualnej takie jak siatka na wtosy
i Scisle przylegajgca odziez robocza.

Ponadto, pomimo wszelkich podjetych krokéw, mogg sie
pojawi¢ ukryte ryzyka szczatkowe.

Ryzyka szczatkowe mozna zminimalizowaé przestrzegajgc

rozdziatu “Wskazowki dotyczgce bezpie czenstwa” oraz
“Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”, jak i catej
instrukcji obstugi.



» W przypadku akcesoriéw i czgéci zuzywalnych i zamiennych

PODZESPOLY | ELEMENTY STEROWNICZE

(RYS. 1-3) stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci.

1. Rekojes¢ Czesci zamienne mozna nabyé u swojego dystrybutora.

2. Silnik + Przy zamowieniach podawac nasze numery artykutéw oraz
3.  Wigcznik/wytgcznik lampki LED typ i rok produkcji produktu.

3.1. Lampka LED X

4. Pokretto regulacji predkosci obrotowej MOSTRZEZENIE!

5. Wiacznik / wylacznik Urzadzenie i materiaty opakowaniowe nie moga stuzy¢
6. Przelacznik odblokowujacy jako zabawka dla dzieci! Dzieciom nie wolno bawi¢ sig
7. Rekojesé workami z tworzywa sztucznego,foliami i drobnymi
8. Przylacze sieciowe elementami! Istnieje niebezpie czenstwo potkniecia
9. Ostona pity tasémowej (strona lewa/prawa) i uduszenial

10. Ogranicznik przedmiotu obrabianego Montaz

. Tasmatnaca

12. Otwory pity tasmowej do metalu

13. Dzwignia zaciskowa dla pity tasmowej
14. Goérna ostona pity taSmowe;j

15. Szczotki weglowe

16. Jednostka napedowa pity tasmowej
17. Gumowe tasmy

Montaz ramienia podpierajacego (19) na stole
pilarki (21), (rys. 3)

1.

Ptyte podstawowg ramienia podpierajagcego przekrecic
tak (22), az otwér ptyty podstawowej ramienia bedzie sie
pokrywat z otworem stotu pilarki.

. 2. Srube z tbem walcowym o gniezdzie  szes$ciokgtnym
18. Rolki prowadzgce . . . .
) e wetkng¢ od gory w pokrywajgce sie otwory w  stole
19. Ramie podpierajgce pilarki (21)
20. Ot\’/vor.y rarmema podpierajacego 3. Stot pilarki (21) przechyli¢ w bok, a dostarczone nakretki
21. Stét pilarki A A s
o zamocowac na $rubie z tbem walcowym o gniezdzie
22. Ptyta podstawowa ramienia podstawowego -
23, Stat K sk sze$ciokatnym.
- Slaia szczeka zaciskowa 4. Nakretke dokreci¢ przy pomocy klucza szczekowego

24. Ruchoma szczgka zaciskowa

25. Dzwignia zaciskowa obrabianego przedmiotu
26. Uchwyt blokujacy (skala stopniowa)

27. Trzpien zabezpieczajgcy

Zakres dostawy

Pita tasmowa do metalu

Stot pilarki

3x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokgtnym
1x $ruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym
+ nakretka

2x klucz imbusowy

1x pita tasmowa

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji

INSTRUKCJE OBSLUGI

(nie jest zawarty w zakresie dostawy).

Maszyne zamontowa¢ na ramieniu podpierajacym (19),
(rys. 15)

1.

Otwory pity tasmowej do metalu (12) ustawi¢ tak, aby
pokrywaty sie z otworami ramienia podpierajgcego (20).

. Nastepnie dostarczone $ruby z tbem walcowymo gniezdzie

szesciokatnym wkreci¢ przez ramig podpierajgce w pite
tasmowag do metalu.

. Nastepnie dokreci¢ $ruby z tbem walcowym o gniezdzie

sze$ciokatnym.

Montaz pity tasmowej, (rys. 7-11)

1.

Odkreci¢ wkret z rowkiem krzyzowym (a) z ostony pity
tasémowej (strona lewa/prawa) (9).

Rozpakowanie 2. Usunac¢ ostone pity tasmowej (9) poprzez przesuniecie
« Otworzy¢ opakowanie i wyjg¢ ostroznie urzgdzenie. w lewo lub w prawo.
+ Usungé materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia 3. Pite tasmowg (11) ustawi¢ tak, aby zeby znajdowaty sie
opakowania/transportowe (jesli wystepuja). na podtozu i byty przechylone w kierunku ogranicznika
« Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny. obrabianego przedmiotu (10), tak jak przedstawiono
» Sprawdzi¢ urzadzenie i elementy wyposazenia pod katem na rysunku 9.
uszkodzen w trakcie transportu. W przypadku reklamacji 4. Wsungé pite tasmowg (11) w rolki prowadzace (18),
natychmiast poinformowa¢ o tym dostawce. Pozniejsze tak jak przedstawiono na rysunku 10.
reklamacje nie bedg uznawane. 5. Pite tasmowag (11) przytrzyma¢ w rolkach pro
« W miare mozliwoéci zachowa¢ opakowanie do wadzgcych (18) iutozyé jg wokét obu  jednostek
zakonczenia okresu gwarancyjnego. napedowych (16).
» Przed zastosowaniem produktu zapozna¢ sie¢ z nim na 6. Naprezy¢ pite tasmowg (11) za pomocg dzwigni

podstawie instrukcji obstugi.
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zaciskowej pity tasmowej (13).



7. Ponownie nasung¢ ostone pity tasmowej (strona lewa

/prawa) (9) na pite tasmowa do metalu i mocno przykrecic.

8. Uwaga! Pita taSmowa do metalu nie moze by¢
eksploatowana bez ostony!

9. Pite tasmowg do metalu nalezy kilkukrotnie wtgczy¢ i
wytgczy¢, by upewni¢ sig, czy pita tasmowa  jest
prawidtowo osadzona.

OSTROZNIE:
W trakcie tej kontroli nalezy sta¢ z dala od obszaru
pitowania.

Przed uruchomieniem

UWAGA!

Przed uruchomieniem urzadzenie koniecznie catkowicie
zmontowacg!

Wszystkie sSruby oraz potaczenia sprawdzi¢ pod katem
prawidlowego osadzenia. Pile tasmowa skontrolowac
pod katem nienagannego stanu technicznego.

Usuna¢ wszystkie narzedzia ze szczek zaciskowych

oraz ze stotu pilarki.

« Pita tasmowa musi sie swobodnie poruszaé.

« W przypadku obrobionego drewna zwraca¢ uwage na
elementy obce, jak np. gwozdzie lub $ruby, itp.

* Przed uruchomieniem wtgcznika/wytgcznika(5) upewnié
sig, czy pita tasmowa jest prawidtowo zamontowana
i czy ruchome czegsci swobodnie sie poruszajg.

* Przed podtgczeniem maszyny upewnic¢ si¢, ze dane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami sieci.

Wiaczanie maszyny, (rys. 4)

OSTROZNIE:

Przed podtgczeniem maszyny do sieci elektrycznej nalezy
sie upewni¢, czy wigcznik/wytacznik (5) dziata prawidtowo.

1. W celu wtgczenia maszyny nalezy wcisng¢ jed noczes$nie
wigcznik/wytacznik (5) oraz przetgcznik odblokowujacy (6).

2. WSKAZOWKA:Brud znajdujacy sie na lampce LED(3.1)
zetrze¢ suchg szmatka. Nalezy zwréci¢ szczegolng
uwage, aby nie zadrapa¢ soczewki lampki LED (3.1),
poniewaz natgzenie swiatta spadnie.

3. Do czyszczenia lampki LED (3.1) nie uzywac
rozpuszczalnikéw ani benzyny. Tego typu $rodki moga
uszkodzi¢ lampke.

4. Po zakonczeniu pracy zawsze wytgczac¢ lampke LED (3.1).

9.4 Pokretto regulacji predkosci obrotowej, (rys. 4)

OSTROZNIE:

Nigdy nie zmienia¢ predkosci w trakcie pracy urzadzenia.

1. Predkos$¢ obrotowg maszyny mozna ustawi¢ poprzez
przestawienie pokretta regulacji predkosci obrotowej (4)
pomiedzy 0,7 m/s a 2,2 m/s.

2. Obrét pokretta regulacji predkosci obrotowej (4) w
kierunku numeru 6 powoduje zwiekszenie predkosci
obrotowej, natomiast obrét pokretta w kierunku 1 jej
zmniejszenie.

OSTROZNIE:

Pokretto predkosci obrotowej (4) mozna obrdci¢ tylko do
pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. W  przypadku
gwattownego przekroczenia wartosci 6 lub 1, ustawienie
predkosci obrotowej nie bedzie juz mozliwe.

3. Wybrac¢ odpowiednig predkos¢ obrotowg dla obrabianego
elementu.

Ustawianie ogranicznika przedmiotu obrabianego (10),

(rys. 6)

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy odtgczy¢ kabel zasilajgcy

od sieci.

W trakcie zastosowania pity tasmowej do metalu, ogranicznik

przedmiotu obrabianego (10) nalezy zamocowac w najnizszej

pozyciji.

1. Jezelina koncu ciecia ogranicznik obrabianego
elementu (10) uderzy w przeszkode, np. $ciana lub tym

2. W celu jej wytgczenia nalezy zwolni¢ wiacznik/wytgcznik (5).  podobne, odkreci¢ $rube (patrz rys. 6), a ogranicznik

3. Uwaga: Pita tasmowa jeszcze dziata po wytgczeniu
urzadzenia.

Rekojesé, (rys. 5)

Ze wzgledédw bezpieczenstwa nalezy odtgczy¢ kabel

zasilajgcy od sieci.

W trakcie stosowania rekoje$¢ (1) gwarantuje bezpieczne

przytrzymanie maszyny.

1. Rekojes¢ (1) ustawi¢ w dowolnej, wygodnej i bezpiecznej
pozycji robocze;j.

9.3 Wtaczanie lampki LED, (rys.1)

1. Wcelu wtgczenia lampki LED (3.1), wigcznik wytacznik
lampki LED (3) ustawi¢ w pozycji “I (WL.)". W celu
wytgczenia przetgcznik ustawi¢ w pozycji ,O (WYL.)".
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przedmiotu obrabianego (10) przesung¢ w gore. Po
przesunigciu zabezpieczyé ogranicznik obrabianego
przedmiotu (10) poprzez ponowne dokregcenie $ruby.

2. Uwaga: Podczas przestawiania ogranicznika przedmiotu
obrabianego (10) nalezy sie upewni¢, ze pita tasmowa
do metalu jest wytgczona!

Obstuga

Rady dotyczace lepszego pitowania, (rys. 14)

Niniejsze zalecenia stuzg jako wytyczne (patrz rysunek 14,

tabela “Zalecane pozycje pitowania”).

« Pity tasmowej nigdy nie obraca¢ w trakcie procesu cigcia.

« Dla pity tasmowej do metalu nie stosowa¢ ptynnych
czynnikéw chtodzgcycmBtbsawanikdpynnych czynnikéw



chtodzgcych powoduje tworzenie sig osadéw na gumowych
tasmach (17), co skutkuje spadkiem wydajnosci ciecia.

« Jezeli w trakcie procesu ciecia pojawig si¢ silne wibracje

nalezy sie upewnié, czy pitowany przedmiot jest prawidtowo
zamocowany. Po przerwaniu wibracji nalezy wymienic¢
pite taSmowg (patrz rozdziat 13°Czyszczenie i konserwacja”).

Ciecie bez stotu pilarki, (rys. 13)

Ostrzezenie

Przedmioty obrabiane regulowa¢ lub wktada¢ tylko, gdy pita
tasémowa do metalu jest wytgczona.

1.

Pitowane przedmioty nalezy bezpiecznie zamocowa¢ w
imadle lub w innym przyrzadzie mocujagcym, tzn.
bezposrednio pomiedzy dwoma szczekami zaciskowymi
bez wktadania innych przedmiotow.

. Ogranicznik obrabianego przedmiotu (10) przysung¢ do

przedmiotu, a przy tym pite tasmowg przytrzymaé z
dala od przedmiotu.

. Nastepnie wtaczy¢ pite tasmowa do metalu. W tym celu

jednoczes$nie wcisngé wigcznik /wytgcznik (5) oraz
przetgcznik odblokowujacy (6).

. Gdy pitatasmowa do metalu osiggnie zadang predkosc

obrotowa, powoli i ostroznie przechyli¢ gtéwny korpus
maszyny tak, by pita tasmowa (11) stykata sie z obrabianym
przedmiotem. Nie naciska¢ zbyt mocno. Unika¢ nagtego
kontaktu pity tasmowej (11) z powierzchnig obrabianego
przedmiotu. Prowadzi to do powaznych uszkodzen pity
tasmowej. Aby zagwarantowaé maksymalng zywotno$é
pity tasmowej nalezy sie upewnic, ze na poczatku procesu
pitowania nie dojdzie do nagtego uderzenia.

. Proste ciecia mozna osiagna¢, gdy pita tasmowa jest

ustawiona w jednej linii z boczng powierzchnig obudowy
silnika. Zwraca¢ uwage na kat widzenia. Obrécenie lub

przechylenie pity tasmowej powoduje, ze cigcie przebiega

obok linii ciecia i zmniejsza sie zywotnos¢ pity tasmowe;j.

WSKAZOWKA: Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do

zablokowania pity tasmowej lub pozostanie ona w

obrabianym przedmiocie nalezy natychmiast zwolni¢
wigcznik/wytgcznik (5), aby unikngé uszkodzenia pity

tasmowej oraz silnika.

. Ciezar wtasny pity tasmowej do metalu gwarantuje

najbardziej efektywny nacisk dla ciecia. Jezeli nacisk
zostanie zwigkszony przez operatora, pita tasmowa (11)
bedzie dziata¢ znacznie wolniej, a jej zywotno$¢ spadnie.

. Cigzkie elementy koncowe, ktére podczas spadania mogg

spowodowac¢ obrazenia nalezy odpowiednio podeprzec.
Zaleca sie¢ noszenie obuwia ochronnego.
Uwaga: Elementy korncowe moga by¢ gorgce i ostre.

. Podczas cigcia trzymac pite taSmowg do metalu mocno

obiema rekami.

. Nalezy pamigtaé, aby po zakonczeniu cigcia pita tasmowa
do metalu nie spadata na zamocowany, obrabiany przedmiot.

21

Mocowanie obrabianego przedmiotu, (rys.

16-18)

1. W pierwszej kolejnosci zwolni¢ dzwignie zaciskowg
obrabianego przedmiotu (25) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

2. Ruchome szczeki zaciskowe (24) pociggngé w tyt.

3. Obrabiany przedmiot umie$ci¢ na przedniej, nieruchomej
szczece zaciskowej (23).

4. Ruchome szczeki zaciskowe (24) dosung¢ do
obrabianego przedmiotu.

5. Obrabiany przedmiot zacisngé przy pomocy dzwigni
zaciskowej obrabianego przedmiotu (25) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

Cigcie ukosne 0°- 45° (rys. 19)
Za pomocg pity tasmowej do metalu wykonywa¢ mozna cigcia
ukos$ne pod katem 0°-45° wzgledem powierzchni roboczej.

« Otworzy¢ uchwyt blokujacy (skala stopniowa) (26).

» Ustawi¢ plyte podstawowg ramienia podpierajgcego
(22) pod odpowiednim katem.

» Ponownie zablokowa¢ uchwyt blokujgcy (skalastopniowa)
(26).

Ciecie ze stotem pilarki, (rys. 20 + 21)

Uwaga

W trakcie ciecia kabel zasilajacy trzymac¢ z dala od obszaru
cigcia.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen!

Rece trzymac¢ z dala od obszaru cigcia.

Za pomocg pity tasmowej do metalu cigcie uko$ne mozna

wykona¢ w lewo pod katem 0°- 45° wzgledem  powierzchni

roboczej.

1. Ustawi¢ wybrany kat w sposob opisany w punkcie “10.4
Ciecie uko$ne 0°- 45°”.

2. Zamocowac obrabiany przedmiot w sposéb opisany w
punkcie ,10.3 Mocowanie obrabianego przedmiotu”.

3. Witgczy¢ pite tasmowg do metalu.W tym celu jednoczes$nie
wcisngé  wigcznik/wytgcznik  (5) oraz  przetacznik
odblokowujgcy (6).

4. Gdy pita tasmowa do metalu osiggnie zadang predkosc¢
obrotowa, nalezy pociagnac trzpien zabezpieczajgcy(27)
(patrz rys. 3) i powoli i ostroznie przechyli¢ korpus
pity tasmowej do metalu w dot, tak aby pita zetkneta
sie z przedmiotem obrabianym.Nie naciska¢ zbyt mocno.
Unika¢ nagtego kontaktu pity tasmowej z powierzchnig
obrabianego przedmiotu. Prowadzi to do powaznych
uszkodzen pity tasmowej. Aby zagwarantowa¢ maksymalng
zywotnos$¢ pity tasmowej nalezy sie upewni¢, ze na

poczatku procesu pitowania nie dojdzie do nagtego

uderzenia.



WSKAZOWKA: Jezeli w trakcie ciecia dojdzie do

zablokowania pity tasmowej lub pozostanie ona w

obrabianym przedmiocie nalezy natychmiast zwolni¢

wigcznik/wytacznik (5), aby unikngé uszkodzenia  pity
tasmowej oraz silnika.

5. Ciezar wtasny pity tasmowej do metalu gwarantuje
najbardziej efektywny nacisk dla cigcia. Jezeli nacisk
zostanie zwigkszony przez operatora,pita taSmowa bedzie
dziata¢ znacznie wolniej, a jej zywotnos¢ spadnie.

6. Po zakonczeniu procesu pitowania pite tasmowg do
metalu przestawi¢ ponownie do potozenia wyj$ciowego.
Upewni¢ sig, ze pita tasmowa do metalu nie przestawi
sie z powrotem w dét.

Uwaga

Przed usunigciem obrabianego przedmiotu nalezy

odczeka¢, az pita tasmowa catkowicie si¢ zatrzyma.

Ustawianie kata ciecia (Rys. 17)

Kat cigcia mozna ustawi¢ i dostosowa¢ do tarczypity, obracajgc
Sruby (b).

Wskazoéwki dotyczace pracy

Ponizsze zalecenia stanowig przyktady bezpiecznego

uzytkowania pity tasmowej do metalu.

Ponizsze bezpieczne procedury robocze przyczyniajg sie

do bezpieczenstwa, ale nie ma mozliwosci ich odpowiedniego,

catkowitego lub ogdlnego zastosowania podczas kazdego
zastosowania. Nie opisujg on wszystkich mozliwych,
niebezpiecznych stanéw i nalezy je ostroznie interpretowac.

« Jezeli maszyna jest wytgczona z eksploatacji, np. po
zakonczeniu pracy, nalezy zwolni¢ naprezenie pity
tasmowej. Na maszynie nalezy umiesci¢ odpowiednig
wskazowke dotyczgcg naprezenia pity tasmowej dla
nastepnego uzytkownika.

« Nieuzywane pity tasmowe ztozy¢ i przechowywac
bezpiecznie w suchym miejscu. Przed uzyciem sprawdzi¢
je pod katem btedéw (np. zeby, peknigcia). Nie uzywacé
uszkodzonych pit tasmowych!

» Prawidtowe naprezenie tasmy przyczynia sie do prostego
ciecia pitg tasmowga. Ewentualnie przed rozpoczeciem
cigcia nalezy sprawdzi¢ i skorygowac site naprezenia.

+ Podczas obstugi pit tasmowych nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

* Przed rozpoczeciem pracy na maszynie nalezy
zamontowa¢  wszystkie urzadzenia ochronne i
zabezpieczajace.

« Nigdy nie czysci¢ pity tasmowej ani rolek prowadnicy
pity szczotkg lub skrobakiem trzymanym w rece, jesli pita
jest wigczona. Pity tasmowe ze spieczonym smarem
zagrazajg bezpieczenstwu pracy i nalezy je regularnie
czyscic.

» Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i
nauszniki ochronne. W przypadku dtugich wioséw nalezy
nosi¢ siatke na wtosy. Luzne rekawy podwing¢ az powyzej
tokcia.

* W obszarze roboczym oraz otoczeniu maszyny za dba¢ o
odpowiednie os$wietlenie.

Podczas  ciecia drewna okragtego zabezpieczy¢
przedmiot obrabiany przed jego przekreceniem.

12. Przytacze elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eksploatacji.
Przytacze odpowiada wtasciwym przepisom VDE ( Zwigzek
Elektrykéw Niemieckich) oraz normom DIN.

Przytgcze sieciowe udostepniane przez klienta oraz przedtuzacz
muszg by¢ zgodne z powyzszymi przepisami.

Uszkodzony elektryczny przewoéd przytaczeniowy

Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszkodzenia

izolacji.

Przyczyng moze byc¢:

- Sciskanie, w przypadku gdy przewody sg prowadzone
przez okna lub szczeliny w drzwiach.

+ Zagiecia, w przypadku nieprawidlowego zamocowania
lub prowadzenia przewodow.

» Przeciecia, w przypadku najezdzania na przewody.

» Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z gniazdka
nasciennego.

Pekniecia, spowodowane starzeniem sie izolacji.
Uszkodzonych przewodoéw elektrycznych nie wolno uzywac-ze
wzgledu na uszkodzenie izolacji zagrazajg zyciu.

Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowa¢ pod
katem uszkodzen. Pamigta¢, by podczas sprawdzania
przewodu nie byt on podtgczony do sieci elektrycznej.
Przewody elektryczne muszg odpowiada¢  wiasciwym
przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw  Niemieckich) oraz
normom DIN. Stosowa¢ wytgcznie przewody elektryczne
z oznaczeniem HO5VV-F.

Przestrzega¢ informacji znajdujgcej sie¢ na oznaczeniu typu
umieszczonym na przewodzie.

Silnik pradu przemiennego
Napigcie sieciowe musi wynosi¢ 220-240 V~.
* Przedluzacze o dtugosci 25 m muszg posiadac przekroj
wynoszacy 1,5 milimetra kwadratowego.
Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elektrycznego moga
by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanego elektryka.
W przypadku pytan prosze o podanie nastgpujgcych danych:
* Rodzaj pradu silnika
« Dane z tabliczki identyfikacyjnej maszyny
Dane z tabliczki identyfikacyjnej silnika

Czyszczenie i konserwacja
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Uwaga!
Przed podjeciem wszelkich
konserwacjg wyciagna¢ wtyczke

czynnosci zwigzanych z
sieciowa.

Czyszczenie

* W miare mozliwosci ostony, szczeliny wentylacyjne i
obudowe silnika powinnyby¢ wolne od pytu i zanieczyszczen.
Urzadzenie czysci¢ czystg $ciereczkg lub przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem podniskim cisnieniem. Zalecamy
czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdym uzyciu.

« Urzadzenie powinno sie regularnie czysci¢ wilgotng
szmatka i niewielkg iloscig mydta szarego. Nie stosowac
detergentéw ani rozpuszczalnikéw, ktére mogtyby uszkodzié¢
elementy urzadzenia wykonane z tworzyw sztucznych.
Zwracac¢ uwage, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata

sie woda.Przedostanie si¢ wody do urzgdzeniaelektrycznego

zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

Ogodlne czynnosci konserwacyjne

Od czasu do czasu przecierat maszyne $ciereczka,
usung¢ widry i pyt.

Nie oliwi¢ silnika.

Nie uzywa¢ zadnych zracych $rodkéw do czyszczenia
tworzywa sztucznego.

by

Konserwacjaand cleaning

Przeglad szczotek (rys. 22)

Szczotki weglowe w nowej maszynie lub nowo zamontowane
sprawdzi¢ po pierwszych 50 roboczogodzinach. Po
pierwszej kontroli sprawdzac¢ je co 10 roboczogodzin.
Jezeli materiat weglowy zostanie zuzyty do dtugosci 6 mm,
sprezyna lub przewod bocznika przepalg sie lub ulegng
uszkodzeniu, nalezy wymieni¢ obie szczot ki. Jezeli po
wymontowaniu zostanie stwierdzone, ze szczotki nadajg sie
do dalszego zastosowania, mozna je ponownie zamontowac.

1. W celu przeprowadzenia konserwacji szczotek weglowych
otworzy¢ obydwie blokady (zgodnie z rysunkiem 22) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Nastepnie zdjg¢ szczotki weglowe.

3. Zatozy¢ ponownie szczotki weglowe w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana pity tasmowej (rys. 7-11)

Uwagal!

Przed podjeciem wszelkich czynnosci

konserwacjg wyciggng¢ wtyczke sieciowg.

1. Dzwignie zaciskowg pity tasmowej (13) obroci¢ az do
ogranicznika zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara,
aby méc zwolni¢ naprezenie pity
rysunek 7).

2. Obréci¢ pite tasmowg do metalu i utozy¢ jg tak na stole
roboczym.

zwigzanych z

tasémowej (patrz

3. Odkreci¢ wkrety z rowkiem krzyzowym (a) i usung¢ ostone
pity tasmowej (strona lewa/prawa ) (9) poprzez
przesunigcie w lewo lub w prawo.
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.Naprezy¢ pite tasmowg (11) za

.Uwaga! Pita tasmowa do metalu

Rozpocza¢ usuwanie pity taSmowej w gornej czesci
ostony (14), a nastepnie kontynuowac¢ czynno$¢ wokét
jednostek napedowych pity tasmowej (16). W trakcie
usuwania pity tasmowej moze dojs¢ do poluzowania
naprezenia, a pita moze odskoczy¢.

PILY TASMOWE SA OSTRE.

PODCZAS OBSLUGI NALEZY NOSIC REKAWICE
OCHRONNE.

Skontrolowac rolki prowadzace (18), a nastgpnie usung¢
wszystkie duze wiory, ktére znajdujg sie wewnatrz.
Wetknigte wiéry mogg doprowadzi¢ do zatrzymania sie
rolek (18) prowadzgcych oraz do ich sptaszczenia.

Na kotach pasowych (13) znajdujg sie obrecze gumowe
(17). Podczas  wymiany tasmy gumowe nalezy
skontrolowa¢ pod katem swobodnego dziatania lub
uszkodzenia. Zetrze¢ widry z tasm gumowych (17).

Pite tasmowag (11) ustawi¢ tak, aby zeby znajdowaty
sie na podtozu i byty przechylone w kierunku ogranicznika
obrabianego przedmiotu (10), tak jak przedstawiono na
rysunku 9.

Wsung¢ pite tasmowg (11) w rolki prowadzgce (18), tak
jak przedstawiono na rysunku 10.

Pite tasmowa (11) przytrzymac¢ w rolkach prowadzgcych
(18) i utozy¢ jg wokét obu jednostek napedowych (16).
pomoca  dzwigni
zaciskowej pity tasmowej (13).

. Ponownie nasung¢ ostone pity tadmowej (stro na lewa

/prawa) (9) na pite tasmowa do metalu i mocno przykrecic.

nie moze byc¢

eksploatowana bez ostony!

. Pite taSmowa do metalu nalezy kilkukrotnie witgczy¢ i

wytgczy¢, by upewnic sig, czy pita tasmo wa jest prawidtowo
osadzona.

OSTROZNIE:
W trakcie tej kontroli nalezy sta¢ z dala od obszaru pitowania.

Informacje serwisowe
Nalezy pamietac, ze w przypadku tego produktu ponizsze

czesci podlegajg
uwarunkowanemu uzytkowaniem, badz sg potrzebne

naturalnemu lub  zuzyciu

jako

zuzyciu

materiaty zuzywalne.
Czesci zuzywalne*: Szczotki weglowe, pita taSmowa
* opcjonalnie w zakresie dostawy!

Czesci zamienne i wyposazenie mozna zamoéwi¢ w naszym
punkcie serwisowym. W tym celu zeskanowa¢ kod QR
znajdujgcy sie na stronie tytutowe;j.



POMOC DOTYCZACA USTEREK

PRZECHOWYWANIE

Silnik nie dziata

Silnik, kabel lub wtyczka uszkodzone,
przepalone bezpieczniki.

Zleci¢ kontrole maszyny przez odpowiedniego specjaliste.
Nigdy nie naprawia¢ samodzielnie silnika.
Niebezpieczenstwo! Sprawdzi¢ bezpieczniki i ewentualnie wymienic.

Silnik uruchamia sie

predkosci roboczej.

Napiecie zbyt niskie, zwoje
uszkodzone, kondensator przepalony.

Zleci¢ kontrole napiecia przez odpowiedniego dostawce energii.
Zleci¢ kontrole ka przez odpowiedniego specjaliste.
Zleci¢ wymianeg kondensatora przez odpowiedniego specjaliste.

Silnik emituje zbyt duzy
hatas

Zwoje uszkodzone, silnik uszkodzony

Zlecié kontrole
specjaliste.

Inika przez odpowiedniego

Silnik nie osigga
catko mocy.

Obwody pradowe w instalac]
przecigzone (lampy, inne si

Nie stosowa¢ innych urzadzen lub silnikow w
tym samym obwodzie pradowym.

Silnik tatwo sie
przegrzewa.

Przecigzenie silnika, niedostateczne
chtodzenie silnika

Podczas cigcia nie doprowadzac do przecigzenia silnika.
Z silnika usuwac pyt, aby zagwarantowac optymalne chtodzenie silnika.

Pitowanie jest szorstkie
lub falowane.

Pita tasmowa jest tepa, forma zebow
nieodpowiednia do grubosci materiatu

Naostrzy¢ pite tasmowa lub zamontowac nowg pite tasmowa.

Przedmiot obrabiany
rozrywa sie lub
rozpryskuje.

Docisk cigcia zbyt duzy lub pita
tasmowa nie nadaje si¢ do
zastosowania.

Zatozy¢ odpowiednig pite tasmowa.

Wypalenia na drewnie
podczas pracy.

Pita tasmowa stgpiona.
Nieprawidiowa predko$¢ obrotowa.

Wymieni¢ pite tasmowa.
Wybra¢ odpowiednig predko$¢ obrotowg dla obrabianego elementu.

Pita tasmowa
zakleszczona
podczas pracy.

Pita tasmowa stgpiona.
Pita tasmowa z zapieczonym smarem.

Wymieni¢ pite tasmowa.
Wyczyscic pite tasSmowa.

Optymalna

scu zaciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed
temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30°C.

Narzedzie elektryczne przechowywa¢ w oryginalnym

Urzadzenie i jego wyposazenie przechowywaé w miej-
opakowaniu.

mrozem oraz niedostepnym dla dzieci.

Pite tasmowa do metalu nalezy transportowac trzyma-

Zachowac¢ instrukcje obstugi urzadzenia elektryczne-
jac dwoma rekami za rekojes¢ (1) oraz (8).

Przykry¢ narzedzie elektryczne, by chroni¢ je przed
go.

pytem lub wilgocia.

TRANSPORT
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NU AIR Polska Sp. z o.0.
ul. Szyszkowa 20A,
02-285 Warszawa, Polska

tel.: (0048) 881 047 209

e-mail: serwis@nuair.pl
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Dichiarazione di conformita CE - Declaration of compliance EEC - Déclaration de conformité CE - EG Konformitétserklarung
Declaracion de conformidad CE - Declaracdo de conformidade CE - Verklaring van overeenstemming EEG - CE-Overensstemmelseserklaering

Forsékran om CE-dverensstammelse - CE Vaati - AnAwan ouppopewang CE - Deklaracja zgodnosci WE - Izjava o sukladnosti
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Izjava o sukladnosti propisima EZ - Deklaracija dél EB reil imy vykdymy - \ ioon EK - Pazinoj par atbil EK 1ha

*dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 14
NOI DICHIARIAMO CHE LA COSTRUZIONE DEL SEGUENTE PRODOTTO - WE DECLARE THAT THE FOLLOWING PRODUCT - LA SOCIETE DECLARE QUE
LA CONSTRUCTION DU PRODUIT SUIVANT - WIR ERKLAREN HIERMIT, DASS DIE KONSTRUKTION DES NACHFOLGEND AUFGEFUHRTEN PRODUKTES
NOSOTROS DECLARAMOS QUE LA CONSTRUCCION DEL SIGUIENTE PRODUCTO - NOS DECLARAMOS QUE A CONSTRUGAO DO PRODUCTO SEGUINTE
WIJ VERKLAREN DAT DE CONSTRUCTIE VAN ONDERSTAAND PRODUCT - VI ERKL/RER, AT KONSTRUKTIONEN AF NEDENSTAENDE PRODUKT
VI FORSAKRAR ATT KONSTRUKTIONEN HOS FOLJANDE PRODUKT - VAKUUTAMME, ETTA SEURAAVA TUOTE ON VALMISTETTU
EMEIZ AHAQNOYME OTI H KATAZKEYH TOY MAPAKATQ MPOIONTOS - OSWIADCZAMY, ZE BUDOWA NASTEPUJACEGO WYROBU
MI POTVRBUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUIRAN - IZJAVLIAMO, DA JE V NADALJEVANJU NAVEDEN PROIZVOD
KIJELENTJUK, HOGY AZ ALABBI TERMEK SZERKEZETE - PROHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU - PREHLASUJEME, ZE VYROBA TOHOTO VYROBKU
3AABNAEM, YTO KOHCTPYKLMA U3AENNA - VI ERKLAERER AT KONSTRUKSJONEN AV DET F@LGENDE PRODUKTET - ASAGIDA BELIRTILEN URUN IMALININ
SE DECLARA CA DIN PUNCT DE VEDERE CONSTRUCTIV PRODUSUL - AEKNAPUPAME, YE V3PABOTBAHETO HA CIEAHWSA MPOAYKT
MI POTVRDUJEMO DA JE OVAJ PROIZVOD KONSTRUISAN - PAREISKIAME, KAD SIS PRODUKTAS - KINNITAME, ET JARGMINE TOODE
MES PAZINOJAM, KA SEKOJOSAIS PRODUKTS

NUTOOL, MBS1200, 1200W
Metal band saw, Przecinarka taSmowa do metalu

E CONFORME ALLE SEGUENTI DISPOSIZIONI - WAS BUILT IN COMPLIANCE WITH THE FOLLOWING DISPOSITIONS
EST CONFORME AUX DISPOSITIONS SUIVANTES - MIT DEN FOLGENDEN VORSCHRIFTEN UBEREINSTIMMT
ESTA CONFORME CON LAS SIGUIENTES DISPOSICIONES - ESTA EM CONFORMIDADE COM AS SEGUINTES DISPOSIGOES
IN OVEREENSTEMMING IS MET DE VOLGENDE BEPALINGEN - OPFYLDER F@LGENDE FORSKRIFTER
AR | OVERENSSTAMMELSE MED FOLJANDE FORESKRIFTER - ALLAOLEVIEN SAADOSTEN MUKAISESTI - 5YMMOP®QNETAI ME TI5 AKOAOYOES AIATAZEIS
JEST ZGODNA Z NIZEJ WYMIENIONYMI NORMAMI - U SUKLADU SA SLIJEDECIM PROPISIMA - V SKLADU S SLEDECIMI ODREDBAMI
MEGFELELO AZ ALABBI RENDELETEKNEK - JE V SOULADU S NASLEDUJICIMI SMERNICEMI - JE V SULADE S NASLEDOVNYMI SMERNICAMI
OTBEYAET TPEEOBAHUAM CNELYIOLMX HOPMATVBOB - ER | OVERENSSTEMMELSE MED F@LGENDE BESTEMMELSER
IZLEYEN KURALLARA UYGUNLUGUNU BEYAN EDERIZ - A FOST EXECUTAT CONFORM DISPOZITILOR
E B CbOTBETCTBVE CbC CNEAHUTE PASTOPELBY - U SKLADU SA SLEDECIM PROPISIMA - PAGAMINTAS, REMIANTIS SEKANCIOMIS DIREKTYVOMIS
ON VALMISTATUD KOOSKOLAS JARGMISTE DIREKTIIVIDEGA - TIKA IZGATAVOTS ATBILSTOSI SEKOJOSAJAM DIREKTIVAM

2014/35/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2012/19/EU, 2011/65/EU & (EU)2015/863

STANDARD:
EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 60745-2-20:2009; EN IEC 55014-1:2021; EN |EC 61000-3-2:2019+A1:2021; EN
61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021; EN IEC 55014-2:2021

DOKUMENTACJA TECHNICZNA ZNAJDUJE SIEW SIEDZIBIE PRODUCENTA W POSIADANIU NIZEJ PODPISANEGO,
KTORY JEST TEZ UPOWAZNIONY DO PRZYGOTOWANIA DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ
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