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INSTRUKCJA OBSLUGI: PRZYLBICA SPAWALNICZA PSP 03 z filtrem pasywnym DIN 11
PRZEZNACZENIE: SPAWALNICZE PRACE WARSZTATOWE | HOBBYSTYCZNE
UWAGA! Przytbica nie moze by¢ uzywana przy spawaniu laserowym oraz acetylenowo - tlenowym

wskazéwek oraz zasad bezpieczenstwa w trakcie

Poznan, lipiec 2020 r. c € 2018

DEKLARACJA ZGODNOSCI C €

é Prosimy przeczyta¢ INSTRUKCJE OBStUGI przed
|I!!\| rozpoczeciem eksploataciji. Naleizy przestrzegaé

Deklarujemy, ze produkt: przytbica spawalnicza wyposazona w filtr pasywny DIN 11
nazwa handlowa: PSP 03

jest zgodny z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016r. w sprawie

Srodkéw ochrony indywidualnej. Produkt spetnia normy: DIN EN 166:2002-04, DIN EN 169:2003-02,

DIN EN 175:1997-08.
Produkt jest identyczny z przytbicg spawalniczg bedgcg przedmiotem certyfikatéw nr C2075JY/R3

i C5848MEIXIN/RO wystawionych przez jednostke notyfikowang nr 0196 DIN CERTCO GmbH z siedzibg
w Berlinie w Niemczech. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana jest na wytaczng odpowiedzialno$é producenta.

Petna dokumentacja techniczna znajduje sie w siedzibie producenta w posiadaniu nizej podpisanego.

Poznan, 02.07.2020r. "HARDER" Sp.z 0.0.
PREZES ZADU

ZASADY BEZPIECZENSTWA r daruszewski

UWAGAI! Do spawania mozna uzywac wytacznie przytbic zzamontowanym filtrem i

szybka ochronng UWAGA! Zabrania sie uzytkowania przytbicy z uszkodzonym hetmem, nagtowiem,

filtrem i/lub szybka ochronna.

1. Przytbice mozna uzywac tylko po zapoznaniu sie z niniejszg instrukcja.

Nalezy zapoznac sie i przestrzegaé przepiséw BHP obowigzujacych miejscu pracy.

3. Podczas spawania powstajg opary szkodliwe dla zdrowia, nalezy zawsze spawa¢ w miejscach o dobrej
wentylacji.

4. Podczas spawania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng oraz obuwie z podeszwami zabezpieczonymi
przed poslizgiem.

5. Model PSP 03 nie moze by¢ uzywany do spawania laserowego oraz acetylenowo-tlenowego.

6. Przytbicy nie wolno ustawia¢ na rozgrzanych powierzchniach oraz w poblizu Zrédet ciepta.

7. Przytbica nie stanowi odpowiedniej ochrony dla oséb, ktére zajmujg sie materiatami wybuchowymi i/lub
tatwopalnymi oraz zrgcymi — przytbica przeznaczona jest wytgcznie do uzycia przy spawaniu oraz pracach
szlifierskich.

8. Przytbica nie ochroni w przypadku duzych odpryskéw lub elementéw poruszajacych sie z duzg szybkoscia.

9.  Zabrania sie wykonywania przerdbek i zmian w oryginalnej konstrukcji przytbicy — uzytkowanie przytbicy
po wprowadzeniu zmian moze okazac sie niebezpieczne dla uzytkownika.

10. Warunki gwarancji obejmujgcej niniejszg przytbice zostang anulowane jesli w serwisie stwierdzi sie,
ze uzytkownik wprowadzit zamiany w oryginalnej konstrukcji urzagdzenia.

11. Naprawe nalezy wykonywaé w autoryzowanym serwisie. Wyjatek stanowi wymiana szybek ochronnych
ostaniajgcych filtr i/lub filtra.

12. W przypadku stwierdzenia, ze mimo prawidtowo wprowadzonych ustawien oraz postepowania zgodnie
z niniejszg instrukcjg obstugi przytbica nie dziata nalezycie prosimy o kontakt (dane podano w nagtéwku,
karcie gwarancyjnej i na opakowaniu).

13. Uszkodzenia przytbicy (pekniecia) powstate na skutek uderzenia nie podlegajg naprawie w ramach gwarancji.

WSKAZOWKI UZYTKOWANIA

N

Zmnigjszanie obwodu opaski

&
& UWAGA! Przed przystgpieniem do pracy nalezy zdjagé¢ folie ochronng z

Zwigkszanie obwodu opaski



przedniej itylnej szybki ochronne;.

1. Regulacja obwodu opaski nagtowia: aby poszerzy¢ obwdd opaski nagtowia nalezy przekreci¢ pokretto
znajdujgce sie z tytu opaski w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ obwdd opaski
nalezy przekrecic¢ pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

2. Regulacja wysokosci nagtowia: nalezy ustawi¢ odpowiednio pasek znajdujacy sie  w gornej
czesci nagtowia.

kierunek regulacji
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kierunek regulaciji

3. Regulacja odlegtosci wizjera od oczu i regulacja kata nachylenia wizjera: nalezy poluzowac¢
oba pokretta znajdujace sie na bokach przytbicy a nastepnie przesung¢ opaske do wybranej

pozycji

Tabela przyktadowa: zalecany stopien przyciemnienia filtra dla natezenia pragdu spawania
wybranego procesu

NATEZENIE PRADU [A] |15] 6 [ 10| 15| 30| 40| 60| 70 [ r00]125] 150 175] 200 | 225] 250 | 300 250 400| 450 | 500 | 600
MMA Jeishtrods otuiong 8 | 9 10 1| 12 | 1 | 1
MAG | osiorie CO2 ] 9| 10 1| 12 | 13 | 14

Ol 16 faiektroda nietoping [ 8 | 9 10 nm [ 12 [13

Bl MG |rs metsiach ciezhich 9 10 1M | 12 13 [14

E[ e |ra stopach ekich 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
siohisnie slekropowstrzne | 10 1] 12 13 | 14 | 15
PAC |oecie plazma 9 |10]11 12 13
spawanemkroplazmowe | 4 | 8 | 6 |7 8 |9 10 1" | 12 |

KONSERWACIA, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

KONSERWACJA: Uszkodzenia nalezy zgtasza¢ do serwisu HARDER — nie nalezy wykonywa¢ samodzielnych napraw
poza wymiana filtra, szybek ochronnych umieszczonych na filtrze, nagtowia oraz przerébek i stosowaé
nieoryginalnych czesci.. Do czyszczenia szybki, filtra oraz hetmu przytbicy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw

a jedynie tagodne $rodki myjace. Po kazdym czyszczeniu wytrze¢ szybke i/lub filtr Sciereczka z mikrofibry. Szybka
chronigca filtr powinna by¢ wymieniona jesli jest peknieta, zadrapana lub mocno zabrudzona odpryskami.
MAGAZYNOWANIE: Przytbice nalezy magazynowaé w czystym suchym pomieszczeniu; nie wolno umieszczaé
przytbicy w miejscach, gdzie bytaby narazona na dziatanie promieni stonecznych.

TRANSPORT: Na czas planowanego przewozu przytbice nalezy umiesci¢ w kartonie, w stabilnym miejscu

w pojezdzie, nalezy zwrdci¢ uwage na to aby urzgdzenie nie byto narazone na uderzenie innych przedmiotéw.

WARUNKI GWARANCII

Gwarancji na terenie Polski udziela firma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat w przypadku zakupu konsumenckiego
i na okres 1 roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzagdzen zakupionych w celu wynajmu réznym
uzytkownikom gwarancja nie obowigzuje Szczegétowe warunki Gwarancji znalezé mozna na stronie

www.harder.com.pl




